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PROGRAMA NACIONAL
ABSOLUCION DE CONSULTAS PARA LA CONVOCATORIA DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y/O SERVICIOS
EXPEDIENTE N°07 DE ADQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE CUERO, CALZADO, CORREA Y MOCHILAS — 2024 — NEC / CC— MININTER
F;%”R: y | REFERENCIA DE LAS BASES
PROVEEDOR N° RUC RECEPCION INSUMO CONSULTAS DE PROVEEDORES ABSOLUCION DE CONSULTAS
; item / ;
CORREO Pagina Caraeristicas Seccién
Las especificaciones técnicas y métodos de ensayo para el
insumo CF-01 Cinta Poliamida, se encuentran descritos del
punto 3.1.1 al 3.1.12 de la pagina 1y 2 de la Ficha Técnica
de Correa de Pantalén de faena.
; I T ERGnoAoREs bE B sumos T T T
| oruesa parn anéiis da ora
Tz, | Denler (om): 240 ‘Asmm;;l;mmzcn,:uzzl
[+] . SRR 4 H _ e : o &¢ prus r
Cuadro N OlllD. Descripcion de insumos de la correa 1 2 ftem Cinta reata Anexo N°07 o "E*:::.'i"’ Ee;ﬁgm;?;gzm
para pantaldn de faena de la Ficha — . P XYY Tipo 0a tefider dobieo bubuter, \
Cédigo CF-01 Cinta Poliamida, Consumo 59,600 | Técnica de (poliamida) / Ficha Techiics i, ST
CF-01 5 . g IIl.Especificaciones del Bien = LS o> veain o
mts. Correa de . s N o T TS a0 o
P . s . de los insumaos, Manufacturado | ety Microscapia
No figura especificaciones técnicas / método de Pantalén de R s s Epenr2Smmi-05am | Miadmetrotextt
ensayo faena 3.1.Exterior Especializado o s G5 gimor- 5K ey
e Ancho: 28,5 mm /0.5 mm _Vamier auu
e T Treptedadey oo de v
1110 nrccmsmu(znml, |
minimo 4 soﬁd!zddmhrllhﬂd:
311 QA‘TET:A::«‘Z%EF |
FABRICA DE Martes 27 m:;:uﬂwaém
CINTAS 20100244391 |  agosto st I aatce e Sora
ARBONA S A 16:47 horas il skl ndiiel
— | Método del gockmeter
5 Deben cefiirse a las especificaciones técnicas descritas en
i ° el punto 3.1.5. de la Ficha técnica. Lo cual serd verificado.
Cuadro N204D: Descripcién de insumos de la correa de la Ficha ftem (.:mt? reata /:\nexo'N 97
. . (poliamida) / Ficha Técnica
para pantalén de faena Técnica de . . . 115 W da tramas: 13 pasades por
CF-01 N o - IILEspecificaciones del Bien | s | Micrascopia
Cinta reata, la medicién de las pasadas en maquinas Correa de N e T | Micmetrotesti
A de los insumos, Manufacturado a7 | | ——eametntedl
es por pasada /centimetros = 10.70 cm Pantalén de . - i el L] | Hbnmdgn |
faena 3.1.Exterior, 3.1.5. Especializado =] Ancha: 3.5 i +7-0.5 mm Vermler digital
Se aclara que para el insumo MN-09 Cinta Ribete 10.0mm
Cuadro N204E: Descripcién de insumos de la Poliamida, deben considerar las mismas especificaciones
. o P 7 . . Anexo N°07 técnicas y métodos de ensayo que para el insumo MN-08
Mochila de Nylon ftem Cinta de Ribete
P . . S de la Ficha i X Ficha Técnica Cinta Ribete 25.0mm Poliamida, descritas del punto 3.3.13
Codigo MN-09 Cinta Ribete 10.0 mm Poliamida, A / I.Especificaciones . L . . e R
MN-09 Consumo 51.736 mts Técnica de de los insumos del Bien al 3.3.23 de la pagina 7 de la Ficha Técnica de Mochila de
N . i Mochila de . Manufacturado | Nylon.
5 No figura especificaciones técnicas / método de 3.3.Accesorios .
o Nylon Especializado
o ensayo
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§
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/c-h\j‘p Mlc‘a

| mom [ marena | espocircaciones Tcnicas METODOS DE ENSAYDS [

33.18, -
Composicion: Polisride 6.5 579 andilss de fbra: cuamtitative.
334, ASTM D103 Ediden 2017, 202
Método de prucha estindar para ¢
Denter (Br) 840 mimero e hito basado en muestres |
= | ___deiranudcoms .
1318, NTP 231.141:1985 (revisada ol 2021) ¢
l i Tefid Tafenixa  TEHDOS. i
N | | | eenéfious teides bisicos,
o 33I6, Pasadas / cm: 20 +/-1 Uso de lupa cuenta hitos
ian—dA ! ——
33, . ASTM D3774 Edicién 2018, 106 fufia
i . e 2018 Méiodo de prucha ettindar
}250mm +/-0.5mm ! ara el ancho de (a tela texti
EEXTY TARTCC © Escala de transferenca
[_c_um:mam 1802287PG  cromdtica 8o nesos
cinta PROPIEDADES METODOS DE ENSATOS
3345} de TEXTR | P | AATCC TM16.32020, Méteds de
§ Minere :;n‘nml:nnm Drucha para 1a sollder de1 color 8 a «
§ )3 e tur: area de mendn 3
;A Allnada ARTECTI61-2013c (20701, Mdtodo |
| _aminimo  tavado: Aceterada
T 1 H H -
dazy 1 pnelg AATEC TMB-20162 (2022), Métoso
| soer {4 ""“”mm ‘mmuuummxumhm‘
I P croques: Mitodo del eruckmter
—t i Colar =
aaa et {AATCC TVIS Edicidn 2021, 2023
Al sudor siealinos | Métado de prucba para la solidez
ey 8 | dul cotor a Ls transpirackin
W, {150 105-£03:2010 Texties. Ensayos
Al 3gua clorada; ide solldex dot coior. Parte EQN:

4 mixime Salidez dei color ab agus clorads |
L | apes de v scina *

Cuadro N204E: Descripcion de insumos de la

item Cinta Tubular

Deben cefiirse a las especificaciones técnicas descritas en
el punto 3.3.4. de la Ficha técnica. Lo cual sera verificado.

Mochila de Nylon 6 con Amarre / Anexo N°07 | I T e e
N . 333, Edic
MN-05 | Cédigo MN-05 Cinta Tubufar con amarre 25mm de la Ficha . Especificaciones Ficha Técnica . . i e o i
MN-06 | Cédigo MN-06 Cinta Tubular con amarre 37mm Técnica de de :Ls nsumos del Bien e | e | e g o o v
. " . 'y Es s & cal
MN-10 Cédigo MN-10 Cinta Tubular con amarre 50mm Mochila de 3.3 Accesorios Manufacturado fEre —_..;’:I,’:.‘,"'.“;’,i"”” ; _-:E:.u...""::':;“:
La medicion de las pasadas en mdquinas es por Nylon = 334 ' Especializado ey | R on e T 7T 08 1 et
=X N mm 4/-0.5 m estdndar
pasada /centimetros = 11.1 cm el ot [£oiiin | P anho o e e
adzn BATIC @ Fersls da teanebarnncds
Deben cefiirse a las especificaciones técnicas descritas en
N . . . el punto 3.3.16. de la Ficha técnica. Lo cual serd verificado.
Cuadro N204E: Descripcion de insumos de la 7 ftem Cinta de Ribete Anexo N°07 P
Mochila de Nylon de la Ficha / Il.Especificaciones Ficha Técnica 5] o LT (e 5 T
MN-08 | Cddigo MN-08 Cinta Ribete 25mm Técnica de de los insumos, del Bien i Bl | oot
La medicién de las pasadas en mdquinas es por Mochila de 3.3.Accesorios, Manufacturado 22164 [ Passtas/emi0 vy | Usa de fupa cuenta hilos
1 - AT EXRYA Anchot ASTM D3774 Edicién 2028, 1 de julio
pasada /centimetros = 9cm Nylon 3.3.16. Especializado e — i: 038 todo ;:.u';rum
Deben cefiirse a las especificaciones técnicas descritas en
el punto 3.3.28. de la Ficha técnica. Lo cual sera verificado.
Cuadro N20O4E: Descripcion de insumos de la 8 item Eldstico / Anexo N°07 P
Mochila de Nylon de la Ficha lil.Especificaciones Ficha Técnica = | sapnuo corea
MN-10 | Cédigo MN-10 Eldstico 25mm Técnica de de los insumos, del Bien oy TSRO |yt o pa cvent i
La medicién de las pasadas en maquinas es por | Mochila de 3.3.Accesorios, Manufacturado T | Usode opa cuemsaios
| L FEETY Etpuson: 1,3 mm +/- 0,2mm Uso de callscador verniar
pasada /centimetros = 8cm Nylon 3.3.28. Especializado 3330, T STM 03774 £eickén 2018, 1|
Anche: 25,0 mm +/-0.5 mm do Jullo de 2018 Mérado de
Cuadro N204A = Insumos e las Zapatillas blancas de IasFicha Anexo N°O7 Se aclara que el color es el tono del material del cuerpo
Dama y Caballero Técnica ftem Cinta Ribete / EERaRTER il indicado en el punto 3.1.4., es decir:
Cddigo ZB-14 = Cinta ribete poliéster 2,.0cm N 1Il.Especificaciones . ":c - 374 ! Color. Segin valores espectrales
ZB-14 o= Zapatilla . del Bien del color
No indica color blanco dama de los insumos, Manufacturado . ‘
No indica en las especificaciones técnicas ejm tipo 3.4.Accesorios Especializado i C%L“‘“;W’mwb.— ¢
de tejido, pasadas, etc. 7 P i 6285 540 1985
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de la Ficha Asimismo, se aclara que el Insumo ZB-14 Cinta Ribete
Técnica poliéster es de Tipo de Tejido de Punto.
Zapatilla
blanco
caballero
MOSONA DE Miércoles Por la presente es para solicitarle algin anexo
ARANIBAR 20417743473 28 agosto - correspondiente a la formulacién de consultas - - - No se realizé pregunta.
S.R.L. 09:38 horas Quedamos atentos a su respuesta.
7
- o . . de la Ficha .
En .Ia. Flcha. Técnica d.e las Zapatillas color BLANCA: Técnica Debe cefiirse a lo solicitado en las especificaciones
Solicitan Hilo Poliamida 60 y 40 ambos a 03 cabos; zapatilla técnicas indicado en los puntos 3.4.17 y 3.4.18 del insumo
en el 40 siempre es a 3 cabos, pero en la medida 60 blanco dama (tem Hilo / Anexo N°07 ZB-12 y ZB-13 para la Zapatilla blanco dama y caballero.
7812 es casi siempre a 2 cabos mas aun cuanda es un hilo III.Especificaciones Ficha Técnica [ “‘““—'W“ T ATERAL ] | 7 TRtaros
sp13 | de calibre delgado, y si fuera de 3 cabos las ; de :::JS insUmos. del Bien o T
caracteristicas del hilo y sus propiedades técnicas . L Manufacturado Hamero s NDos 40 (era casturs
e . de la Ficha 3.4.Accesorios o MO Poimmida | -gocratve.
serian igual al de 2 cabos. Por este motivo, les Técnica Especializado s, Nibmerm d cabos: 4 cs56s
consulto si podemos ofrecer el Poliamida 60 a 2 . e e
Zapatilla
cabos?. blanco — —i SR -
SAME Miércoles caballero
COMMERCE 20600109864 28 agosto 3
A.C. 21h
S.AC 16 oras de Ia Ficha
Técnica
En la Ficha Técnica de Guantes de Cuero: Solicitan Gu:un:ode ftem Hilo / Anexo N°07
Hilo Poliéster 20/2 pero indican a 3 cabos, nos N N Ficha Técnica Se aclara que el insumo GN-03 Hilo Poliéster tiene que
- ) caballero lll.Especificaciones i
GN-03 parece que hay un error porque al solicitar un hilo deTos Risumos del Bien ser de 2 cabos, para el Guante de cuero caballero y
de titulo 20 a 2 cabos (20/2), no cabe la posibilidad 3 3.4.Exterior ’ Manufacturado dama.
de solicitar a 3 cabos. . o Especializado
de la Ficha
Técnica
Guante de
cuero dama
Cuadro N°01C
Cantidad de Seccién
Las muestras de placa insignia no especifican el muestra a entregar Especifica Se aclara que, para efecto de las dos muestras a
PD-06 grado que debe tener escrito y si las 02 muestras 1 por insumos para 1.8 (F:Jonteni do presentar, deben tener los siguientes grados:
deben contener la misma informacién. Favor de Porta documentos / - de las En una placa insignia: “COMANDANTE S.”
aclarar este punto. PD-06 Placa insignia BroplEstas y en el otro: “SUBOF!ICIAL 3RA”
de bronce
|
MOSONA DE Miércoles esmaltado
ARANIBAR 20417743473 28 agosto 2 fi . ° Debe ceiiirse a lo solicitado en las especificacion
- - ] tem Hebilla Anexo N°07 P es
S.R.L. 16:36 horas 3.1.13. Aleacion Zinc 95.4% y Aluminio 4.11% de la Ficha Liberacién rapida / Ficha Técnica | técnicas indicado en el punto 3.1.13 del insumo CF-02 para
Se sugiere colocar un rango de al menos +/- 2% para Técnica de llLEspecificaciones del Bien la Correa de pantalén de Faena.
los porcentajes de metales. O en su defecto valores Correa de ) T WEM  Materiel - Espedficadiones Thenicas | Midiod
minimos y/o maximos Pantalén de de los insumos, Manufacturado 3L Mascién: | i
o - s sali Zne{2n):
CF-02 faena 3.1.Exterior, 3.1.13. Especializado ) ’:uf:m Hdaatificacién de materkat
3.1.23. Resistencia a la corrosion se considera NTP- 2 . o . - e
ISO 22775-2008 ¢Bajo esa NTP es que se va a | de la Ficha Lib!tr::é:er';"';a / F/.*"h“:? ‘qu7 E,Eb‘? ce.":;.se . lo |5°"°'tta‘;°1 ze; d'ﬁs_ es"ecg':;czm"es
considerar los valores de resistencia a la corrosion? Técnica de ILE cificacF') s ¢ d lBe.c e 'ezmcas ":j ca c;eln'e dpu: 034 elinsumo LF-02 para
Sugerimos facilitar dichos valores. Correa de -E5PE fone el Bten a Lorrea de pantalon de Faena.
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Pantalén de

de los insumos,

Manufacturado

venta, facturas y/o contratos verdad. Ya que se

faena 3.1.Exterior, 3.1.23. Especializado -
31z propiedades  métodode ensaya
313 TS0 33775:2008 lrevdsata
Resistenciaa la comosion: o1 2018) Cafzado. Métodas de
Sin alteracién a0 pam eceesorios:
Accesorios metdlicon
2
de Ia Ficha
Técnica
3.1.8. Composicion: Cu 70% + Zn 30% Guante de o Debe cefiirse a lo solicitado en las especificaciones
Anexo N°07 R .
La composicién de los metales en general no son cuerop ftem Broche / . . técnicas indicado en el punto 3.1.8 del insumo GN-05 para
N N i . Ficha Técnica
exactamente 70% de cobre y 30% de zinc, sino que caballero IIt.Especificaciones del Bien el Guante de cuero caballero y dama.
hay mas metales en inferiores niveles de de los insumos, Manufacturado N s | 5 —— ~
. o ES
porcentaje. Se pide considerar esta realidad en el 2 3.1.Exterior, 3.1.8. - NS Miteral | ESPECIFICACIONES TECNICAS | METODO DE ENSAYO
. . Especializado 3.18. Composicién: Latdn {Cu 70X +2n | Reconacimlento de
resultado del laboratorio. de la Ficha 30%) | matera)
Técnica
Guante de
cuero dama
Debe cefiirse a lo solicitado en las especificaciones
. técnicas indicado en los puntos 3.1.12 y 3.1.15 del insumo
Dado que nuestro fabricante de broches no GN-05 Broche para el guante de cuero caballero y dama.
comercializa mds del tamafio de 12.5mm de 2
diametro, sino que ahora es de 13mm, se solicita de la Ficha [ Wems  material | ESPECIFICAGONESTECNICAS | METODD DE ENSAYO
considerar modificar el tamafio o subirle el rango Técnica B Somposiclon Latn (€ 70K + 2n ||| eccroctmiseta de
del didmetro a su propuesta ini.ciz{ l. ' Guante de Anexo N°07 318, _ fm.mumém ";';l:ﬁm'm* .
GN-05 Por lo tanto, las medidas cambiarian asi: cuero ftem Broche / . . | 3aao, Color: Niquel Negro | Inspeceidn visual
R . P Ficha Técnica 3111 Recubrimlento: Con baio
3.1.12. Medidas de la tapa: Diametro externo: caballero lIl.Especificaciones del Bien concapa
13.0mm +/- 0.2mm de los insumos, ERRT) (e 1—
’ B ) Manufacturado Dlémetro extemo; 12,5 mm 30,2 | Uso de pie d
3.1.13. Medidas socket hembra: Didmetro externo 2 3,1.Exterior Especializado | |enoct waewt | om ¥ R R ete
12.0mm +/- 0.2mm de la Ficha P sim] Mot st b1 —
3.1.14. Medidas socket macho: Didmetro externo Técnica Dibmetro extomo 12.01mm 02 | Rl
5.20mm +/- 0.2n.1m 3 Guante de = u";“’.:‘.”‘*"...m'“';:'?:mn,to,z fusooepigerero
3.1.15. Poste {pie): Didmetro externo: 5.20mm +/- cuero dama — P o
ozmm - Dilmt(:::mmom.ommgo.z 4o de pie de rey o
_ | Jpoenier
Cuadro N°018
antida P
Cuadro N°01B Cantidad de muestras a entregar por ¢ d de Seccion
. muestra a entregar .
insumo: . Especifica
. . I por insumos para i i .
GN-05 broche dice 0.25 de millar. Significa 250 sets Capitulo | Se aclara que la cantidad requerida como muestra es de
. ; 21 guantes de cuero .
de broches como muestra ées correcta dicha 1.8. Contenido 6 sets de broches.
. dama y caballero /
cantidad de 250 sets como muestra? Porque nos delas
. GN-05 Broche 12.5
parece demasiados sets. . propuestas
mm Niquel negro
latén
INVERSIONES Fonsulta con relacion  a lzf ef(pe.rlenua de los .
. insumos tales como la placa insignia, cadena del Anexo N°05 — .
NACIONALES Miércoles . . - P Lo Se aclara que el sustento de la experiencia para cualquier
porta carnet palicial y hebilla de liberacién Répida Cuadro del Anexo Experienciadel | N >
E 20525055184 28 agosto PD-06 . . 60 o insumo es a través de la presentacion de comprobantes de
para pantalon de faena, se presentard los N°05 Proveedor en la i
INTERNACION 18:08 horas . pago (boletas y/o facturas), validados por SUNAT
ALES GRUPO comprobantes de pagos tales como boletas de Especialidad
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ONLIME trata de un producto nacional (confirmar de
S.AC. manera categdrica)
La certificacion o prueba de laboratorios para la
laca insignia y cadena del porta carnet y hebilla d ion i . i
::i,beralciélng ;éy IC da e :r:e pantalc'm :ey f:ebna s: Eiegili:ica La certificacion o prueba de laboratorio requeridos en los
_ 'apida para p ) Cuadros 3A, 3B, 3C, pe cuadros 3A, 3B, 3C, 3D y 3E (paginas 25 al 28 de las bases
presentaran en que etapa de la convocatoria y por . Capitulo | A . -~
ué instituto  serd o la misma empresa odrs 19 3Dy 3E / Contenido 1.8. Contenido consolidadas), se presentaran de acuerdo a lo indicado en
d ; e SR P del Sobre N°02 S el apartado 1.8 CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS. Sobre
presentar; ya que dicha Certificacién es costosay de las o LR i
. . s . N°2, pagina 19 de las bases consolidadas.
ocasiona tiempo para la expedicion de la misma. propuestas
(confirmar de manera categérica).
o C °19 Codi -
La actividad econémica para el tema de la placa uadro N°19 Cédigo Seccién
PR K CIlU Aprobados - . P
insignia, cadena del porta carnet y hebilla de como Actividad Especifica Se aclara que la actividad econdmica para la placa
liberacion Rdpida para pantalén de faena; 49 Econémica Principal Capitulo Il insignia, cadena del porta carnet y hebilla de liberacién
solicitamos se detalle la actividad econdmica o . P 2.2. Contenido | Rdpida para pantalén de faena es: 2599 Fabricacion de
. o secundaria para
cualquiera las que se encuentran en las bases ostulante 2 de las otros productos elaborados de metal N.C.P.
confirmar de manera tasita. g propuestas
proveedor
Con relacién a la evaluacién técnico productivo 8. Equino Anexo N°02
para la placa insignia, cadena del porta carnet y i q‘ p. Informacién La evaluacidn técnico productiva de los insumos consistird
. ' DN . magquinaria P e o . e . .
hebilla de liberacion Rapida para pantaldn de faena 57 operativa Técnica del en la verificacién de la informacién técnica brindada por el
en qué consistird ya que no se detalla de manera C'; acida dy Proveedor proveedor en el Anexo N° 2
categdrica, se solicita que sea mds especifico. P Postulante
. Anexo N°02
. ) . 8. Equipo .
Finalmente, no se especifica las dreas de los L Informacién .
. maquinaria . Las dreas de los locales y/o almacenes debe ser declarada
- locales y/o almacenes o dicha duda se encuentra 57 . Técnica del o
X . . operativay por el proveedor en el Anexo N°2
en la evaluacién técnico productivo. . Proveedor
capacidad
Postulante
o . Seccion
Con respecto a los cuafiros N°01B Cantidades de Cuadro N°01B y Especifica o
muestra a entregar por insumos de los Guantes de Cuadro N°01C Capitulo | Se aclara presentar lo siguiente:
GN-01 cuero y N°01C Cantidades de muestra a entregar 21 Cantidades de P Cadigo GN-01 para Guantes: 6 pie2
PD-01 por insumos de los Parta documentos, de la pagina i Cédigo PD-01 para Portadocumento: 3 pie2
) B . . muestras a entregar 1.8. Contenido
21, éA cuanto equivale 1 manta en pie2 para los R
. por insumos de las
insumos GN-01y PD-01?
propuestas
Seccion
N°01 i d ,
Con respecto al cuadro. 01A Cantidades | e Cuadro N°O1A Especifica
INDUSTRIA muestra a entregar por insumos de la Zapatilla Cantidades de Caitulo |
PERU DANALI .. ZB-19 blanca, de la pdgina 20. Para el insumo ZB-19 Papel 20 P N Se aclara 6 unidades
Miércoles X R . muestras a entregar 1.8. Contenido
SOCIEDAD Sulfito, 6 metros resulta demasiado, ¢Podria ser .
20601628857 28 agosto X por insumos de las
ANONIMA 18:33 horas menos cantidad? ropuestas
CERRADA- . E Sepccién
INPEDA S.A.C Con respecto al Cuadro N°04A Descripcion a Cuadro N°04A )
. . L, Especifica
insumos de las Zapatillas blancas — Demanda Total. Descripcidn de Capitulo |
78-18 Para el insumo ZB-18 Pasadores poliéster, se solicita 29 insumos de las 1.9 DZscri cién Se aclara 3676 (docenas de pares)
3,661 docenas, pero la demanda es de 44,103 Zapatillas blancas v p Una docena de par equivale a 24 unidades de pasadores
. . . . . : de insumos y
% unidades ¢Podrian precisar la cantidad y unidad dama y caballero — L
i - servicios por
§ solicitada? Demanda Total )
o bien
3 Con respecto al Cuadro N°04B Descripcion a Cuadro N°04B Seccién Se aclara que cada unidad de guante lleva una etiqueta,
z GN-02 insumos de los Guantes de cuero — Demanda Total. 30 Descripcion de Especifica por fo tanto, la cantidad solicitada es de 88,206 unidades
& Para el insumo GN-02 Etiqueta Damasco, se solicita insumaos de Guante Capitulo | del insumo GN-02 Etiqueta Damasco
7
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44,103 unidades, pero la demanda es de 44,103 de cuero damay 1.9. Descripcion
unidades y segtin Ficha Técnica se indica que cada caballero ~ de insumos y
unidad del guante debe presentar una etiqueta Demanda Total servicios por
¢Podrian precisar la cantidad y unidad solicitada? bien
Seccidn
Con respecto al punto 1.8 Contenido de las Especifica
Propuestas, Sobre N°02 de la pagina 19, posterior a N Capitulo | Se aclara que las muestras entregadas para la Evaluacién
- . . N . 19 Sobre N°02 . .
la evaluacion de las mismas, ¢{Se devolveran las 1.8. Contenido | no se devolveran.
muestras? de las
propuestas
) Podrian subir los Anexos con mds espacio para ) ) ) Se acoge la recomendacidn y se agregara los formatos
completar la informacidn y sin los sellos. para poder descargar con un mejor Edicién.
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