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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos para la adquisicién de
Bienes Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como
participante y/o postor deben conducir su actuacién en el marco del Decreto Legislativo N° 1414,

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los insumos deben ser los
idéneos de acuerdo con la ficha técnica que acompanan al Expediente de Adquisicién, en ese
sentido el Nicleo Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan
proveer de estos insumos, firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los
insumos lleguen en éptimas condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos que se sometan a las
presentes Bases, sea como participante y/o del proceso de compras deben permitir el acceso
a la informacién referida a los insumos que sea requerida, prestar testimonio o absolucién de
posiciones que se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULO 1
GENERALIDADES

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, Decreto Legislativo que autoriza al
Ministerio de la Produccion a conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y
facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas a las compras piblicas, y cuando se
mencione la palabra Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento
del Decreto Legislativo N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las
referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcion de los requisitos y condiciones minimas generales
que, por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a
cabo los diferentes Nicleo Ejecutor de Compras para la seleccion de los proveedores de
insumos.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para
la contratacion de proveedores que abasteceran de insumos vinculados a la elaboracién de
bienes manufacturados especializados. Las bases estandar son elaboradas y aprobadas por
el PCMP, mediante Resolucion directoral ejecutiva.

BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas incorporan ademas de las Bases Estandar, las condiciones
recogidas en el Expediente de Adquisicién Definitivo y otras condiciones especificas propias
del respectivo procedimiento de adquisiciébn y sean necesarias para la convocatoria. El
contenido de las Bases Consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los
proveedores de insumos que participen.

Las Bases Consolidadas buscan satisfacer los requerimientos de las MYPE, en particular de
las caracteristicas y especificaciones técnicas de los insumos, su calidad, plazos de entrega
y voliimenes de produccion.

Las Bases Consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por
su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

BASES INTEGRADAS:

Documento del procedimiento de evaluacion y seleccion de proveedores de insumos cuyo
texto incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia de las
consultas; cuyo texto coincide con el de las bases consolidadas convocadas por el NEC en
caso de no haberse presentado consultas.

PARTICIPANTES:

o
COMPRAS A ‘2{_A

MYPEru b

PROGRAMA NACIONAL

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que -~

producen y/o comercializan insumos para el sector Cuero y Calzado.

CONVOCATORIA:

-

La convocatoria se realizara en la fecha sefialada en el calendario de La Seccién Especifica
de cada convocatoria segin las presentes Bases.

PROHIBICIONES:

1.7.1. No podran participar proveedores que tengan vinculacién econémica o familiar hasta
el cuarto grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,
personal administrativo o técnico de todos los NEC 0 PCMP o0 PRODUCE.
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1.7.2. No podran participar proveedores que conformen grupo econémico (*) o que tengan
vinculacion econémica entre ellos.

1.7.3. No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes
de la participacion en Compras a MYPETr( u otras convocatorias del Estado.

1.7.4. Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o
terceros actuando de manera directa o indirecta en su favor, no han participado en
los siguientes hechos:

e Actos de corrupcion, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o servidores publicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtencion de algin beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

e Haber efectuado pagos de facilitacion (importes pagados para agilizar o simplificar
algun tramite) por encargo o en nombre del proveedor.

¢ Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Cuero y Calzado, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro,
que interfiera con la prestacion del servicio.

1.7.5. EI NEC se reserva el derecho de iniciar las acciones administrativas y/o civiles segulin
corresponda.

1.7.6. Quedan impedidos de participar en la presente convocatoria aquellos proveedores
que hayan incurrido en incumplimiento de obligaciones con las MYPE y/o
compromisos asumidos con los NEC, cuando dichos incumplimientos hayan alterado
las condiciones de tiempo, costo y/o calidad, que se encuentren debidamente
acreditados y tengan una antigliedad no mayor de tres (3) afios contabilizados desde
la presentacion de la oferta.

(*) Resolucion SMV N° 019-2015- SMV/01 Articulo 7°- DEFINICION DE GRUPO
ECONOMICO

Grupo Econémico es el conjunto de entidades, nacionales o extranjeras conformadas por al
menos dos entidades, cuando alguna de ellas ejerce el control sobre la o las demas o cuando
el control sobre las entidades corresponde a una o varias personas naturales que actlan
como unidad de decision. Las personas naturales no forman parte del grupo econémico.

CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Consolidadas deben contener las condiciones de participacion y realizarse de
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefalar que el Nicleo Ejecutor de Compras no solicita ningln pago a lo largo del
proceso de seleccion y verificacion. La participacion en el proceso de seleccién de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
mesadepartes@neccalzado.pe o en la pagina web del NEC Cuero y Calzado
https://neccalzado.pe/

PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacion de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
Consolidadas.

1.10. ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES.

La absolucién de consultas e integracion de las bases se realizan conforme a las
disposiciones previstas por el NGcleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos
en el cronograma de las Bases Consolidadas.
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La integracién de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
bases consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

1.11. PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de insumos podran presentar
sus propuestas a través del medio fisico establecido en el Capitulo Il humeral 2.2 de la
Seccién Especifica.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las Bases Consolidadas que
conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberan ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este o apoderado con facultades de representacion (presentando
Carta poder simple, acompafiada con la copia del DNI del titular). No se acepta el pegado de
la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan foliadas.

El comité de seleccion, verifica la presentacion de lo exigido en la Seccion Especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del expediente de Adquisicion Definitivo o especificaciones técnicas o términos
de referencia, detalladas en la seccion especifica de las bases. De no cumplir con lo
requerido, la oferta se considera Descalificada.

1.12. EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO-PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria y Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes Bases (Ver Seccion Especifica Capitulo | numeral 1.9), se realiza conforme los
procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor de Compras sujetos a los documentos
orientadores aprobados por el Programa Nacional de Compras a MYPErq.

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacién del orden de seleccién
de ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las presentes Bases y/o criterio
de equidad, el desarrollo del procedimiento se encuentra descrito en la Seccién Especifica.

. DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso que se desprenda del Expediente de Adquisicién Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicion, que el insumo para la atencién del BME no puede ser cubierto
por un solo proveedor, las Bases Consolidadas deberan prever la posibilidad de distribuir la
adjudicacion.

E! NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que
este hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos no atendidos por el proveedor
ganador sera otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacion siempre y cuando cumplan con lo requerido en
las presentes Bases, debiendo ajustar el precio de su oferta al precio del proveedor ganador.
En ninglin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor establecido en el
Expediente de Adquisicién Definitivo.

. PUBLICACION DE RESULTADOS
Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC, la secretaria ejecutiva gestiona la

publicacién de los resultados en el portal institucional del NEC Cuero y Calzado
www.neccalzado.pe

. SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO DE PROVISION DE INSUMOS

La Carta de Compromiso establece las condiciones de la provisién de insumos, la cual es
suscrita entre el NEC vy el proveedor de insumo. La Carta de compromiso debera suscribirse
dentro de los plazos establecidos en las Bases Integradas posteriores a la publicacion de los
resultados.
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DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir la Carta de Compromiso de provision de
insumos, o no cumpliese con las demas condiciones y requisitos establecidos en las bases
para la suscripcién o aceptacion de los referidos documentos, el NEC puede adjudicar al o
los postores que participaron en el procedimiento de adquisicion. Para estos efectos, el NEC
considera las condiciones pactadas en las presentes Bases incluyendo el precio, e invita a
dichos postores, a manifestar su intencion de ejecutar las prestaciones, priorizando la posicién
ocupada segun el orden de prelacion.

CESION DE CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumos seleccionados no podra ceder ni transferir en forma alguna, total ni
parcialmente, los derechos y obligaciones que nacen del desarrollo de la suscripcion de carta
de compromiso de provision de insumos que se celebra.

En todos los casos los proveedores de insumos adjudicados seran los (nicos responsables
del pleno cumplimiento de lo sefialado en las bases.

PENALIDADES APLICABLES A LOS PROVEEDORES

El proveedor seleccionado sera penalizado por el o los atrasos en que incurra en la entrega
de los insumos establecidos en los cronogramas elaborados por el NEC.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos por parte del proveedor, siempre que
lo refiera el Contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién del Contrato; el NEC
aplicard penalidad por mora (siempre y cuando haya sido autorizado por la MYPE),
descontando esta directamente del pago del proveedor.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad diaria =

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos contractuales menores o iguales a sesenta (60) dias: F =0.40
b) Para plazos contractuales mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos se podra establecer plazos maximos
de dias calendarios como causal para la resolucién del contrato.

El NEC podra evaluar de manera justificada la aplicacion de otras penalidades.

Para la aplicacion de la penalidad la MYPE afectada (solo para las que solicitaron adelanto
con carta fianza) debera informar al NEC con documento sustentando el retraso incurrido por
el proveedor y copia de la guia de remisién y el NEC derivara al area competente para la
elaboracién del informe respectivo, de corresponder y el NEC procederéa aplicar la penalidad
informando a la MYPE y al proveedor.

. INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento a la Carta de Compromiso de insumos el NEC realizara las
acciones civiles y/o administrativas que correspondan para dejarse sin efecto.

El NEC podra evaluar los supuestos de incumplimiento en los documentos orientadorés
aprobados por el PCMP, a fin de atender los insumos pendientes.

. DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos y/o requerimientos no contemplados en las Bases Consolidadas,
podran ser incorporadas por el NEC en sus Bases Integradas.
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CAP{TULO Il ]
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

21.

2.2,

2.3.

24,

CONVOCATORIA

La convocatoria para proveedores de insumos se publicard en la pagina web
(https://neccalzado.pe/) del NEC Cuero y Calzado, en la fecha sefialada en el cronograma.

PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccién Especifica
de las presentes Bases:

Convocatoria.

Formulacién de consultas.

Absolucion de consultas e integracion de bases.
Presentacién de propuestas.

Evaluacion de propuestas y seleccion.
Suscripcion de la carta de compromiso.

DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL. PROCESO DE CONVOCATORIA

Los proveedores que deseen participar en la convocatoria del NEC Cuero y Calzado,
presentaran los documentos que se detallan en la seccién especifica Capitulo Il numeral 2.2
Contenido de Propuestas.

PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los participantes presentaran la documentacion en el orden establecido en la seccion
especifica Capitulo Il numeral 2.2 Contenido de Propuestas debidamente numerado y
rubricado en todos sus folios, foliado por el titular o representante legal de los proveedores
participantes. La documentacion debera ser presentada conforme lo establecido en las
presentes Bases.

Los proveedores participantes, independientemente del nimero de insumos por los cuales
participe, deberan presentar una sola carpeta de documentacién, empleando un Rotulo,
modelo que presenta en la Seccion Especifica numeral 1.8 Contenido de las propuestas.

Los participantes presentaran su muestra embalada o en un sobre cerrado, segun
corresponda, y rotulado de acuerdo a lo indicado en la Seccién Especifica numeral 1.8
Contenido de las propuestas, en el lugar y horario establecido en el cronograma de las Bases
consolidadas, adjuntando en caso de que requiera la siguiente documentacion:

2.41. Certificado de cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad, emitido por las
entidades competentes u otro documento segln corresponda y de acuerdo a lo
detallado en las presentes Bases, Seccion Especifica Capitulo 1, 1.8 Contenido de la
Propuesta/ Sobre N°2.

DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

A "r\_‘]

{ -
coMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIGNAL

{

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segin lo

indicado en las presentes Bases.

Definidas las ofertas ganadoras y previa aprobacion de Directorio, la Secretaria Ejecutiva
gestiona la publicacion de los resultados en la pagina web del NEC Cuero y Calzado
hitps://neccalzado.pe/.
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CAPITULO I
OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

3.1. ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS PARA LA
ATENCION DE INSUMOS

Los proveedores revisaran detenidamente las Bases Integradas de los insumos antes de
formular sus propuestas.

La presentacion de una propuesta implica el compromiso del proveedor de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las presentes Bases. La informacién suministrada por los
proveedores postulantes tiene el caracter de declaracion jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores para la atencion de insumos,
deberan suscribir la Carta de Compromiso de Proveedores (segun formato de las Bases
Consolidadas) con el NEC Cuero y Calzado dentro del plazo establecido en el cronograma
de las Bases Consolidadas.

Para la firma de la Carta de Compromiso, el representante legal (en el caso de personas
juridicas), deberd presentar copia del certificado de vigencia de poder del representante legal,
apoderado o mandatario designado para tal efecto; y en caso de persona natural, copia del
documento nacional de identidad o documento analogo.

Con la suscripcién de la Carta de Compromiso, los proveedores se obligan a:

3.1.1. Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los materiales
durante todo el proceso de abastecimiento de insumos ofertados.

3.1.2. Mantener los precios ofertados y atencion de la cantidad de insumos asignados
a lo largo de todo el proceso de abastecimiento a las MYPE.

3.1.3. Brindar las facilidades a los inspectores, integrantes del NEC Cuero y Calzado y
miembros del Directorio para realizar el control de calidad durante el proceso
productivo, de distribucién y la toma de muestras que se realizan en las visitas
inopinadas de la planta de produccién y los almacenes declarados por el
proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar responsables
que atiendan en planta, almacén y despachos.

3.1.4. Atender dentro de los plazos contratados los pedidos de las MYPE.

3.1.5. Mantener un stock que permita atender oportunamente los pedidos de las MYPE
gue han sido asignadas con lotes de produccién.

3.1.6. Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacién con el NEC Cuero y
Calzado, se brindard una programacion de entrega de insumos a las MYPE, en
caso corresponda.

3.1.7. Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC, en
caso se requiera una ampliacién de los plazos de entrega de insumos. Dicha
solicitud debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Cuero y Calzado de
manera fisica o virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE
AMPLIACION, seguido del N° RUC.

Las causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:
a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.
b. Causas no imputables al proveedor

El NEC Cuero y Calzado evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI NEC
Cuero y Calzado se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes
sin lugar a reclamo, sin perjuicio de la aplicacidn de penalidades de
corresponder.
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3.1.8. Atender los reclamos motivados y acreditados por las MYPE.

3.1.9. Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos
de las Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el
caso, a cambiar en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las
Especificaciones Técnicas.

3.1.10. El proveedor entregara al NEC los Certificados/Informes de pruebas de ensayo
de laboratorio de calidad u otro documento analogo o normativo, de acuerdo a
lo establecido en las Bases Integradas. En caso lo solicite la MYPE se le
entregara una copia.

3.1.11. Presentar cuando lo solicite el NEC Cuero y Calzado, los resultados de las
pruebas de laboratorio de cada lote del insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Especificaciones Técnicas.

3.1.12. No iniciar el proceso de produccion o distribucién sin antes haber suscrito la carta
de compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Cuero y Calzado.

3.1.13. Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o
indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcion, o entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de
valor, beneficios y/o dadivas, o influido en la decisidn de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencion de algin beneficio y/o ventaja
indebida en favor de la empresa.

b. En Conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Cuero y
Calzado, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacion del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucién automatica del contrato o documento andlogo entre la MYPE vy el
proveedor seleccionado, sin perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar
el NEC Cuero y Calzado.

; 3.1.14. Los proveedores seleccionados deberan de realizar la suscripcion de un
% contrato, 0 documento analogo con la MYPE para la entrega de los insumos.
<

’é] En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Cuero y Calzado, aplicaré
.C.M.A. ¥/ las acciones correspondientes dentro del marco normativo.

<& e
Q"’%R 3%‘3“\;\"
10€.
3.2. OTRAS CONSIDERACIONES:

A los proveedores que brinden insumos a las MYPE:

3.2.1. Se les hara llegar los reclamos de las MYPE con respecto a la recepcion de insumos
que no cumplan las Especificaciones técnicas, tiempos de entrega y/o cantidad
acordada segun contrato o documento analogo, para ser atendidos dentro del plazo
sefialados en las Bases Integradas.

3.2.2. Se les otorgara una constancia de reconocimiento por su participacion satisfactoria
en la ejecucion de los contratos con las MYPE.

El NEC Cuero y Calzado podra suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor
o caso fortuito. Ello sera informado a los proveedores de insumos a través de los mismos
medios en que se realizé la convocatoria.
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GENERALIDADES

1.1. NEC CONVOCANTE
Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo Cuero y Calzado.

RUC N° : 20610075755
Domicilio legal : Calle Sinchi Roca 2728, Lince- Lima
Correo electronico: : mesadepartes(@neccalzado.pe

1.2. BASE LEGAL

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccion a conformar
Nucleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequeiias
empresas a las compras publicas

- Ley N° 32513 - Ley de Presupuesto del Sector Pablico para el Afo Fiscal 2026.
- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, Reglamento del Decreto Legislativo N° 1414.

- Decreto Supremo N° 007-2023-PRODUCE, norma que modifica el Reglamento del Decreto
Legislativo 1414.

- Decreto de Urgencia N° 005-2023, publicado el 17 de febrero del 2023, se aprobé medidas
extraordinarias de apoyo para las micro y pequenas empresas.

- Decreto Supremo N° 013-2021-PRODUCE, que crea el Programa Nacional “Compras a
MYPErI”, en el ambito del Ministerio de la Produccion, dependiente funcionalmente del
Despacho Viceministerial de MYPE e Industria.

Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones
del Programa Nacional “"Compras a MYPEr(".

Resolucion Ministerial N° 00309-2022-PRODUCE, que constituye el Ndicleo Ejecutor de
Compras para el sector productivo de Cuero y Calzado.

Resolucion directoral ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que
aprueba las bases estandar para la seleccion de proveedor de insumos.

Convenio s/n de fecha 28 de agosto del 2023 celebrado entre el Programa Nacional
“Compras a MYPEra” y el Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo de Cuero y
Calzado.

Resolucién Ministerial N° 000313-20023- PRODUCE, de fecha 12 de setiembre de 2023,
aprobé la transferencia financiera a favor del NEC del Sector Cuero y Calzado.

- Resolucion directoral ejecutiva N° 00027-2024-PRODUCE/COMPRA-A-MYPERU de fecha

.15 de julio 2024, mediante el cual aprueba el expediente N° 07 de Adquisicion Definitivo de

" bienes de cuero, calzado, correa y mochilas para la atencion de la demanda del Ministerio
del Interior.

Adenda N°001 al convenio, con fecha 28 de diciembre de 2024, celebrado entre el Programa
Nacional “Compras a MYPEru y el Nucleo Ejecutor de Compras para el sector productivo
Cuero y Calzado / [MININTER.

Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00007-2022—PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que
aprueba la “Directiva de Programa N° 00001-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU
“Lineamientos para la Operacion de los Nicleos Ejecutores de Compras (NEC), en el marco
del Decreto Legislativo N° 1414 y su Reglamento.

Ley General de Contrataciones Pablicas, Ley No 32069 y su Reglamento.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
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1.3. OBJETO DE LA CONVOCATORIA

Las presentes Bases tienen por objeto la seleccion de proveedores de insumos secundarios,
accesorios y embalaje, detallados en el Cuadro N° 03 del subnumeral 1.9 del Capitulo I,
destinados a atender la demanda de cuarenta mil novecientos veintiséis (40,926) bienes
especializados manufacturados correspondientes a mochilas de nylon, requeridos por el
Ministerio del Interior.

1.4. ALCANCE:

Las disposiciones contenidas en las presentes Bases son de obligatorio cumplimiento para
todos los involucrados en el presente Procedimiento de seleccion.

1.5. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO:

El expediente de adquisicién definitivo N° 07 — MININTER fue aprobado mediante Resolucion
Directoral Ejecutiva N°00027-2024-PRODUCE/COMPRA-A-MYPERU, el 15 de julio del 2024,
el mismo que cuenta con precisiones técnicas, siendo la dltima actualizacién mediante OFICIO
N°00000613-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, de fecha 28 de mayo de 2026,
correspondiente al BME Mochilas de Nylon

1.6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nicleo Ejecutor de Compras, para la adquisicion de Bienes
Manufacturados Especializados, requeridos en el marco del Convenio s/n entre el Programa
Nacional “Compras a MYPEr" y el Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo de Cuero
y Calzado de fecha 28.08.2023, para la atencién de los Bienes Manufacturados Especializados
requeridos por el MININTER.

1.7. CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS.

Las consultas planteadas por los interesados en la convocatoria de insumos con respecto al
presente procedimiento de seleccion de proveedores seran a través del correo electronico
convocatoriasmininter@neccalzado.pe , en el piazo establecido en el Cronograma.

Las absoluciones correspondientes seran publicadas en las fechas de acuerdo con el
cronograma de la convocatoria en la pagina web del NEC Cuerc y Calzado
https://neccalzado.pe/ .

CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS.

La presentacion de propuestas se realizard por Unica vez, de acuerdo al cronograma
establecido en la convocatoria de proveedores de insumos. Asimismo, se debera adjuntar la
muestra correspondiente, de acuerdo con el item de postulacién que corresponda.

Las propuestas de los postulantes a proveedores de insumos estan conformadas por los sobres
N°01 y N°02, el cual debe presentarse conjuntamente. Segun detalle:

s Sobre N° 1: Contenido de la documentacion fisica segun orden sefalado en el numeral 2.2
del Capitulo Hl (contenido de las propuestas), debidamente foliado y rubricado en
todos los folios por el titular o representante legal del proveedor postulante y
rotuiado de acuerdo a lo indicado (ROTULO N°1 PARA LA PRESENTACION DE
DOCUMENTOS). Los anexos de la presente convocatoria no deben ser
alterados en su formato.

La presentacion se realizara en las instalaciones del NEC en el lugar y horario
establecido en las presentes Bases.

Los participantes, independientemente del nimero de insumos por los cuales
postule, debera presentar un solo Sobre N°1 (documentacién).

bre N° 2: Para cada insumo, de requerirse una o mas muestras (Ver detalie en Cuadro
N°01), esta debera ser entregada embalada(s) o en sobre cerrado, segin
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corresponda, y rotulado de acuerdo al modelo ROTULO N°2 PARA LA
PRESENTACION DE MUESTRAS, la que debera estar acompafiada de los
Certificados de cumplimiento de Especificaciones Técnicas de calidad (de
acuerdo a lo requerido en las Fichas Técnicas anexas a las presentes bases)
emitido por un laboratorio (acreditado por INACAL o con al menos cinco (5) afios
de experiencia en el sector cuero, calzado y afines), en los casos
correspondientes (ver Cuadro N°02). De darse el caso que, en el certificado de
cumplimiento de Especificaciones Técnicas de calidad, no estén completos los
ensayos de laboratorio solicitados en la Ficha Técnica o no presentan ensayo de
Laboratorio alguno, seran motivo de descalificacion.

En los siguientes cuadros, se especifican la cantidad de muestras del insumo
que deberan presentar en el Sobre N°2, segln el bien relacionado:

CUADRO N°01: CANTIDAD DE MUESTRA A ENTREGAR POR INSUMO PARA MOCHILAS

DE NYLON
o [ . | UNIDAD DE
N cODIGO INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA
1 MN-04 | Velour poliéster 1 metro
2 MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida 1 metro
3 MN-10 | Elastico 25,0 mm 1 metro
4 MN-11 | Cordén Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Diametro 1 metro
Cierre Espiral 10,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Llave de 1 metro
5 MN-13 | < .
Cierre N° 10 por metro) 2 Llaves
Cierre Espiral 8,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Liave de 1 metro
6 MN-14 | 2, o
Cierre N° 8 por metro) 2 Llaves
MN-17 | Llave de Cierre N° 8 3 Llaves
MN-19 | Velcro 25,0 mm 1 metro
MN-20 | Velcro 50,0 mm 1 metro
MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200gr 1 cono
MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200gr 1 cono
Antideslizante tejido base 100% Poliéster, laminado con una
MN-35 | capa de PVC punteado ! metro
MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm 5 unidad
MN-25 | Hebilla de Liberacién Répida (Tip Top) 38,0 mm 2 unidad
MN-26 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 25,0 mm 2 unidad
MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm 2 unidad
MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm 2 unidad
Kit Ojaliltos de bronce con recubrimiento de resina acrilica de
MN-30, | poliamida color negro de @ Ext 10 mm y @ Ext 15 mm, con 12* unidades
MN-37 | arandela (Kit de 300 ojalillos @ Ext 10 mm + arandelas y 900
ojalillos @ Ext 15 mm + arandelas)
MN-28 | Clip de Extremo De Cordén 3 unidad
MN-29 | Clip de Bloqueo De Corddn 3 unidad
MN-33 | Bolsa polietileno largo 75 ¢cm x ancho 50 cm 5 unidad
MN-34 | Caja cartén corrugado: largo 58 cm x ancho 43 cm x alto 75 cm 1 unidad
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NOTA: *Se debe presentar como muestra seis (6) ojalillos de didmetro @ Ext 10 mm y seis (6) ojalillos de
diametro @ Ext 15 mm, que en total suma doce (12) unidades.

Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica, asi
como sus precisiones (ver Anexo N° 7)

ROTULO N°1: PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS (MODELO)

Seiiores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO|CUERO Y CALZADO

DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS -
EXPEDIENTES DE ADQUISICION DEFINITIVO
N°07 - MININTER
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Nombre o Razén Social

Nombre del titular o Representante Legal

N° DNI N°RUC
Celular: CorreoElectronico,
Cantidad de folios Cédigos del (los) insumo(s) al que postula

Nombre de {los) insumo(s) al que postula

Domicilio Legal

Departamento Provincia Distrito

ROTULO N°2: PARA LA PRESENTACION DE MUESTRAS (MODELO)

|| Sefiores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO CUERO Y CALZADO

DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
DE INSUMOS - EXPEDIENTES DE ADQUISICION DEFINITIVO
N°07 - MININTER
PRESENTACION DE MUESTRA

Nombre o Razén Social

Nombre del titular o Representante Legal

N° DNI N° RUC
Celular, Correo Electrénico
Cantidad de folios Cédigos del {los) insumo(s) al que postula

Nombre de {los) insumo(s) &l que postula

Domicilio Legal

Departamento Provincia Distrito

CORRESPONDE UN SOBRE ROTULADO POR CADA MUESTRA PRESENTADA
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En los siguientes cuadros, se especifican los insumos que requieren certificacion que deberan
presentar en el Sobre N°2, segln el bien relacionado:

CUADRO N°02: INSUMOS CON REQUISITO DE CERTIFICACION O PRUEBA DE
LABORATORIO PARA MOCHILAS NYLON

0 : REQUIERE
N CODIGO DESCRIPCION CERTIFICACION
1 MN-04 | Velour poliéster Si
2 MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida SI
3 MN-10 [ Elastico 25,0 mm Si
4 MN-11 [ Cordén Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Diametro Sl
5 MN-13 Cierre Espiral 10,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Liave S|
de Cierre N° 10 por metro)
6 MN-14 Cierre Espiral 8,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Llave de sI
Cierre N° 8 por metro)
7 MN-17 | Llave de Cierre N° 8 Sl
8 MN-19 | Velcro 25,0 mm Si
9 MN-20 | Velcro 50,0 mm Sl
10 MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200 gr Sl
11 MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200 gr Si
Antideslizante tejido base 100% Poliéster, laminado con
12 MN-35 | iha capa de PVC punteado NO
13 MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm Sl
14 MN-25 | Hebilla de Liberacion Répida (Tip Top) 38,0 mm Si
15 MN-26 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 25,0 mm Si
16 MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm Si
17 MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm St
Kit QOjalillos de bronce con recubrimiento de resina acrilica
18 MN-30 | de poliamida color negro de @ Ext 10 mm y @ Ext 15 mm, S|
MN-37 | con arandela (Kit de 300 ojalilos @ Ext 10 mm + arandelas
y 900 ojalillos @ Ext 15 mm + arandelas)
19 MN-28 | Clip de Extremo De Corddn Si
20 MN-29 | Clip de Blogueo De Corddn Sl
21 MN-33 | Bolsa polietileno largo 75 cm x ancho 50 cm Sl
29 MN-34 _Ic'zsaj(z;x r;::art(m corrugado largo 58 cm x ancho 43 cm x alto NO

NOTA: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica, asi como sus
precisiones (ver Anexo N° 7)

Cabe precisar que, dichos ensayos corresponden al procedimiento de adjudicacidn vigente (no
se permite ensayos de procedimientos anteriores); posteriormente durante la ejecucion
contractual se realizaran ensayos, para lo cual se debera observar la Carta de Compromiso de
las presentes Bases.

El detalle de los parametros que deben tener los Certificados de cumplimiento de
Especificaciones Teécnicas de calidad emitidos por un Laboratorio (acreditado por INACAL o
con cinco (5) afios de experiencia en el sector cuero, calzado y afines), se encuentra en las
Fichas Técnicas que se adjunta en el Anexc N°7 de las presentes Bases.

1.9. DESCRIPCION DE INSUMOS POR BIEN MANUFACTURADO ESPECIALIZADO — ET 07
MININTER

CUADRO N°03: DESCRIPCION DE INSUMOS DE MOCHILA DE NYLON
(CANTIDADES Y UNIDAD DE MEDIDA SEGUN LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS)
DEMANDA TOTAL POR INSUMOS - ET 07-MININTER
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N° [ coDIGO | DESCRIPCION | consumO | UNIDADES
INSUMO SECUNDARIO
1 | MN-04 | Velour Poliéster metro| 2,128.15
2 |MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida metro | 141,884.13
3 [MN-10 | Elastico 25,0 mm metro | 17,983.82
4 |MN-11 | Corddn Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Didmetro metro | 78,550.47
- - S - -
5 | MN-13 (Cj:ée(r:ri: 5:;:{?!1 (1) Op;grnr‘nrg ’tr:) (})O % Poliéster (incluye 02 Llave metro| 59,277.22
- - = . -
6 | MN-14 géegii E:F;\'!r"agaﬁgr%r:trz)())o % Poliéster (incluye 02 Llave metro | 253,389.24
7 |MN-17 |Llave de Cierre N° 8 unidad | 204,630.00
8 |MN-19 | Velcro 25,0 mm metro| 25,046.71
9 |MN-20 | Velcro 50,0 mm metro| 5,009.34
10 | MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200gr cono| 9,996.65
11 | MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200gr cono| 9,996.65
— = = - -

12 | MN-35 ﬁ::cie;ﬂ:zgtg {?(jzld:ug?::dl 00% Poliéster, laminado con metro 286.48
13 | MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm unidad | 40,926.00
ACCESORIOS
14 | MN-25 | Hebilla de Liberacién Rapida (Tip Top) 38,0 mm unidad | 40,926.00
15 | MN-26 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 25,0 mm unidad | 286,482.00
16 | MN-27 | Regulador de Correa Tipo” C" De 25,0 mm unidad | 163,704.00
17 | MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm unidad | 81,852.00

Kit Ojalillos de bronce con recubrimiento de resina
18 MN-30, | acrilica de poliamida colpr negro dg QExt 10 mmy @Ext Kit 136.42
MN-37 | 15 mm, con arandela (Kit de 300 ojalillos @Ext 10 mm +
arandelas y 900 ojalillos @Ext 15 mm + arandelas)

19 | MN-28 | Clip de Extremo De Cordén unidad | 409,260.00
20 | MN-29 | Clip de Bloqueo De Corddn unidad | 40,926.00
EMBALAJE
21 | MN-33 | Bolsa polietileno largo75 cm x ancho50 cm unidad | 40,926.00
22 | MN-34 $5aj: gra;]rtén corrugado largo 58cm x ancho 43 cm x alto unidad|  4,093.00

1.10. DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES

Quedan impedidos de participar en la presente convocatoria aquelios proveedores que hayan
incurrido en incumplimiento de obligaciones con la MYPE y/o de compromisos asumidos con
los NEC. Cuando dichos incumplimientos hayan alterado las condiciones de tiempo, costos y/o
calidad que se encuentre debidamente acreditados y tengan una antigliedad no mayor de tres
(8) afios contabilizados desde la presentacion de la oferta.

Se evaluaran a todos los proveedores postulantes de insumos, tomando la informacién de los
formatos de la convocatoria que deben ser lienados en su totalidad para poder comparar las
propuestas. Consta de dos etapas:

CUADRO N.° 04: EVALUACION DE PROVEEDORES
PRIMERA ETAPA SEGUNDA ETAPA

* Aplicacion de los Factores de Evaluacion y
Seleccién de Proveedores.

* Resultados del Proveedor o Proveedores
seleccionados.

¢  Evaluacion Documentaria.
¢ Evaluacién de Muestras.
¢ Evaluacién Técnica-Productiva.

R o . .. . . . s
~reroe sre El incumplimiento de fa Evaluacién Documentaria, Evaluacion de las Muestras o la Evaluacion

Técnico Productiva, es motivo de descalificacién, por lo que no pasa a la segunda etapa.
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PRIMERA ETAPA.

e Evaluacion documentaria:

Se verificara el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en las presentes bases de
convocatoria de proveedores de insumos para la adquisicién de los Bienes Manufacturados
Especializados en atencion a los requerimientos de la Entidad Demandante.

De la evaluacion documentaria se define el nivel de cumplimiento de los Proveedores como:

- Cumple, Cuando entrega todos los documentos solicitados en las presentes bases de
manera clara, legible, en el orden establecido en Seccién Especifica Capitulo || numeral
2.2 “Contenido de las Propuestas”, debidamente numerado y rubricado en todos sus
folios por el titular o representante legal del proveedor postulante.

- No cumple, Cuando no cumple con alguno de los requisitos solicitados en las presentes
bases referida a la documentacion y contenido de esta.

Los Unicos documentos que se podran subsanar se detallan en el Cuadro N°05, el cual se

muestra a continuacion:

CUADRO N°05: DOCUMENTOS A SER SUBSANADOS - EVALUACION

DOCUMENTARIA
) DOCUMENTO DOCUMENTO POSIBLE PROCEDIMIENTO DE
N SOLICITADO DE SUBSANACION SUBSANACION SUBSANACION
Copia del DNI vigente del titular | Copiade DNl ilegible, i
(personas naturales) o del | recbo o constancia de DNl vigente o Presentar
1 | representante legal. (personas | inicio de constancia de que se encuentra
juridicas). tramite de renovacion en tramite.

Acercarse
Colocar Rubrica sobre hojas del

personalmente a

para tal efecto, o certificado literal

Copia de la licencia municipal de
funcionamiento o documento que
acredite que el proveedor esta en
posesion o dominio del inmueble o
que realiza dichas actividades en
ese local.

Licencia Municipal

Presenta Licencia Municipal o
documento que acredite que el
proveedor esta en posesion o
dominio del inmueble o que
realiza dichas actividades en ese
local.

Croquis de ubicacién del centro de
produccion o planta de distribucién,
local, comercial, y foto de fachada.

Croquis y/o Foto de

Fachada ilegible

Croquis y/o foto de fachada
legible

[l Propuesta debidamente foliada
g rubr'iacada en todos sus folios por é: Falta de rubrica y/o goct;,umento. | .
itul I i foliado obre a num_eraclon,
‘} J.C.M.A. titular o representante lega correspondera a la descrita por el
o Notario.
d Ficha RUC emisién
no mayor de un mes de la fecha de | Ficha RUC Adjuntar e documento En c;%@? los casos, el
3 | convocatoria Desactualizada correspondiente Zl:%sar:;nr'e:;orealizar:adrz
En caso de persona juridica, copia ) acuerdo al Cronograma
del certificado de vigencia de Vigencia de poder o establecido en las
poder del representante legal, certificado literal Presentar Vigencia de podero | presentes  bases, el
apoderado o mandatario designado Fiesactuallzada o certificado literal actualizado proveedor debgra’
incompleta entregar la subsanacién

en este plazo en la oficina
del NEC Cuero y Calzado.

Si el resuitado de la Evaluacion documentaria tiene la condicion de “CUMPLE", pasa a la Evaluacion de

Muestras.
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¢ Evaluacion de Muestras:
Se verificard el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en la ficha técnica,
aplicandose los ensayos correspondientes que deberan contener los Certificados de
cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad. !

De la evaluacion de muestras se define a los Proveedores como:

- Cumple, cuando presenta muestra y se verifica el cumplimiento con todos los requisitos
solicitados en las fichas técnicas, acompariados de los Certificados de cumplimiento de
Especificaciones Técnicas de calidad emitidos por un Laboratorio (acreditado por
INACAL o con cinco (5) afios de experiencia en el sector cuero, calzado y afines), de
corresponder (segun Cuadro N° 01 y N° 02).

- No cumple, cuando no presenta muestra en la cantidad indicada o no cumple con todos
los requisitos solicitados en la Ficha Técnica o no presenta Certificados de cumplimiento
de Especificaciones Técnicas de calidad emitidos por un Laboratorio (acreditado por
INACAL o con cinco (5) afios de experiencia en el sector cuero, calzado y afines), o si,
los resultados de los Laboratorios estan fuera de las tolerancias. Los proveedores
definidos en esta calificacion no podran aplicar al proceso de Subsanacion.

Si el resultado de la Evaluacion muestras tiene la condicion de “CUMPLE’, pasa a la Evaluacién
Técnica-Productiva.

¢ Evaluacion Técnica-Productiva (Visitas de Verificacion)

El Formato “Informacién técnica del Proveedor Postulante” (Anexo N°02), el Croquis de
ubicacion y foto de la fachada del centro de produccion o planta de distribucion, son
informacion para que el NEC, planifique la realizacion de las Visitas de Verificacion Técnico
Productiva, las que se realizaran solo a los postulantes con Evaluacién documentaria y
Evaluacion de muestra que alcanzaron la calificacion "CUMPLE”.

La eleccion de la fecha de visitas de verificacion técnica sera inopinada, sin previo aviso y de
manera aleatoria; por tal motivo sera necesario que los postulantes a proveedores faciliten,
prevean y se organicen para recibir al representante del NEC Cuero y Calzado en el periodo
establecido en el cronograma publicado, para evitar perder la oportunidad de la Evaluacién
Técnica-Productiva.

Es preciso indicar que por ningin motivo la visita de inspeccion constituye algtin gasto para
el proveedor y esta totalmente prohibido cualquier dadiva o retribucién econémica por esta
actividad.

Durante el proceso de evaluacion, el NEC Cuero y Calzado, no atendera ni brindara
informacion sobre las visitas a ios postulantes a proveedores, reservandose el derecho de
tomar las acciones correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.

e Aplicacion de los Factores de Evaluacién y Seleccion de Proveedores

Los criterios de calificacion de proveedores se realizaran en funcion a la performance de
cada postulante en las diferentes etapas de evaluacion, asignando un puntaje maximo
total de 100 puntos, si en la evaluacion de la “Aplicacion de Otros Factores” los
proveedores obtienen un puntaje menor a 75, estarian descalificados.

Al respecto de la calificacion ponderados de la siguiente manera:
CUADRO N°06: EVALUACION CUANTITATIVA

PUNTAJE
iTEM EVALUACION MAXIMO
1 Plazo de Entrega 25

&
ozor 1 Los Certificados de cumplimiento de Especificaciones Técnicas de calidad contienen los resultados de los ensayos, de acuerdo a lo requerido en las
Especificaciones técnicas de las Fichas Técnicas del ANEXO N°07.
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Evaluacién Técnica 15
3 Experiencia 25
4 Precio de insumos (incluido el IGV) 35
TOTAL 100

Los plazos de entrega deben estar dentro de lo permitido en las presentes bases y los
precios ofertados deben respetar los limites establecidos en el Expediente de
Adquisicion Definitivo, caso contrario seran descalificados.

1. Plazo de entrega:

El plazo maximo de entrega a ofertar para los Insumos complementarios (secundarios,
accesorios, embalaje y/o menores) serd hasta 40 dias. Se evaluara con la informacion
declarada en el ANEXO N°02, puntuandose de la siguiente forma para cada caso:

A) Puntuacién para el caso de Insumos Complementarios (secundarios,
accesorios, embalaje y/o menores), inclusive con entregas parciales:

CUADRO N°07: PUNTUACION PARA PLAZO DE ENTREGA DE INSUMOS

COMPLEMENTARIOS
PLAZO DE ENTREGA: Tiempo necesarlo para completar las entregas
(Incluye tiempo de produccion) PUNTAJE
Hasta 15 dias calendarios - 25
De 16 a 25 dias calendarios 20
De 26 a 39 dias calendarios 10

La puntuacién se asignara de acuerdo al tiempo que el proveedor consigne/declare
en su expediente de postulacion para entregar el total de insumos ofertados. Tener
en cuenta que para los plazos de entrega se considera el despacho de los insumos a
las MYPE.

2. Evaluacion Técnica

La Evaluacién Técnica tomara en cuenta criterios, diferenciando los casos
correspondientes a empresas productoras / fabricantes del insumo, de las empresas
comercializadoras / distribuidoras del insumo, puntuandose de la siguiente forma para
cada caso:

A) Puntuacion para el caso de Empresas Productoras/Fabricantes de insumos el
NEC evaluara los siguientes criterios:

CUADRO N° 08: PUNTUACION CASO EMPRESAS PRODUCTORAS/FABRICANTES

N° CRITERIO : DESCRIPCION’
S Inventario disponible de la materia prima para la
1 Stock de materia prima (*) produccién del insumo o servicio

. Produccién que alcanza la empresa en el plazo de entrega
2 Capacidad productiva (**) ofertado

3| Capacidad de atencién (***) Flota de Distribucién

* Se considera la escala de valoracién de Criterio 1 (Cuadro N°09)
** Se considera la escala de valoracién del Criterio 2 (Cuadro N°09)
*** Se considera la escala de valoracién del Criterio 3 (Cuadro N°09)
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Detalle de la escala de evaluacion:

PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07-

CUADRO N° 09: ESCALA DE VALORACION EMPRESAS

PRODUCTORAS/FABRICANTES POR CRITERIOS

PUNTAJE
CRITERIO 1 ESCALA ASIGNADO
Cuenta con stock de materia prima mayor o
igual al 80% de la cantidad ofertada 8
Cuenta con stock de materia prima menordel 80%
y mayor ¢ igual al 50% de la cantidad ofertada. 7
Cuenta con stock de materia prima menor
del 50% y mayor o igual al 15% de la cantidad 5
(*) Stock de materia prima ofertada.
Stock de materia prima menor del 15% de la
cantidad ofertada. 0
PUNTAJE
CRITERIO 2 ESCALA ASIGNADO
Cumple 100% de capacidad de producir el
(**) Capacidad productiva volumen ofertado en el plazo de tiempo
sobre el volumen ofertadoen | prometido 4
el plazo de tiempo prometido No Cumple 0
PUNTAJE
CRITERIO 3 ESCALA ASIGNADO
. . Flota de distribucién para Lima y provincias 3
(ater)ugi:gr? HElIgd 6 Flota de distribucion para Lima 1
No posee flota 0

Nota: Obtener “0” puntos en esta evaluacién “NO descalifica” al postulante.

CONPRAg, )

-

B) Para el caso de Empresas Comercializadoras/Distribuidoras de insumos el

NEC evaluara los siguientes criterios:

N° CRITERIO DESCRIPCION

i i * : :
1 Capacidad de almacenamiento (*) almacenaie de los insumos

Espacio total designado para el adecuado

2 | Capacidad de atencién(*) Fiota de distribucién.

* Se considera la escala de valoracion de Criterio 1 (Cuadro N°11)
** Se considera la escala de valoracién del Criterio 2 (Cuadro N°11)

Detalle de la escala de evaluacién para:

CUADRO N° 11: ESCALA DE VALORACION PARA EMPRESAS
COMERCIALIZADORAS/DISTRIBUIDORAS POR CRITERIOS

N .
&JADRO N° 10: PUNTUACION CASO EMPRESAS COMERCIALIZADORAS/DISTRIBUIDORAS

PUNTAJE
CRITERIO 1 ESCALA ASIGNADO
Tiene capacidad de almacenamiento mayor o igual al 80% 12
del volumen ofertado
(*) Capacidad de Tiene capacidad de almacenamiento mayor o igual al
almacenamiento 30% y menor del 80% del volumen ofertado S
Tiene capacidad de almacenamiento menor del 30% del 0
volumen ofertado
PUNTAJE
CRITERIO 2 ESCALA ASIGNADO
Flota de distribucién para Lima y provincias 3
(**) Capacidadde Flota de distribucién para Lima 1
|aten0|én No posee flota 0

Nota: Obtener “0” puntos en esta evaluacion “NO descalifica” al postulante.
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Durante la Evaluacion Técnica, en base a la informacién verificada durante la visita in situ a
los postores, se verificara la operatividad de las maquinarias. Precisando que la validacion de
las maquinas es para empresas productoras, mientras que, para las empresas
comercializadoras se verifica la capacidad de almacenamiento.

3. Experiencia:

Entiéndase a “insumos iguales o similares” de acuerdo a lo siguiente:

- Se considera “iguales” a los insumos que son del mismo tipo 0 completamente de las
mismas caracteristicas al requerido.

- Se considera “similares” a aquellos insumos que tengan por o menos una de las
siguientes caracteristicas iguales al requerido:
*Tipo de tejido
*Material que lo compone
*Funcionalidad

CUADRO N°12: DESCRIPCION DE INSUMOS SIMILARES DE LA MOCHILA DE NYLON
(EJEMPLOS DE INSUMOS) — ET 07-MININTER

EJEMPLOS-DE SIMILARES -

N c6DIGO DESCRIPCION (REFERENCIALES)

INSUMOS SECUNDARIOS

1 MN-04 | Velour poliéster Microfibra afelpada, pana, terciopelo,

felpa, plush

2 MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida Sesgo, cinta de poliamida

3 MN-10 | Elastico 25,0 mm Banda elastica, cinta elastica, tejido
elastico

4 MN-11 | Corddn Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Diametro | Cordén de poliéster, cuerda trenzada
Cierre inyectado de poliéster,

Cierre Espiral 10,0 mm, 100% Poliéster (incluye

5 MN-13 . 5 Cremallera de poliéster, cierre de
02 Llave de Cierre N° 10 por metro) eramaliers :
. . L . Cierre inyectado de poliéster
Cierre Espiral 8,0 mm, 100% Poliéster (incluye " !
6 MN-14 . o Cremallera de poliéster, cierre de
02 Llave de Cierre N° 8 por metro) cEmaEliaE
. o Llave de cierre para zipper, tirador
7 MN-17 | Llave de Cierre N° 8 desmontable tipo gancho

Cierre autoadhesivo de gancho y
felpa, Cierre de gancho y bucle textil,
Cierre autoadhesivo de gancho y

9 MN-20 | Velcro 50,0 mm felpa, Cierre de gancho y bucle textil
10 MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200 gr Hilo de nailon, hilado

11 MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200 gr Hilo de nailon, hitado
Tela con laminado antideslizante,

8 MN-19 | Velcro 25,0 mm

Antideslizante tejido base 100% Poliéster,

12 MN-35 laminado con una capa de PVC punteado ;etj)lrclzka’)r’;tldeshzante resistente a la
13 MN-24 Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 Etiqueta de algodén estampada,
cm Etiqueta tejida

Hebilla de liberacion laterat doble,
hebillas dobles ajustables

Hebilla de liberacion lateral doble,
hebillas dobles ajustables
Regulador deslizante de plastico,
hebilla corredera de plastico
Regulador deslizante de plastico,
hebilla corredera de plastico

14 MN-25 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 38,0 mm

15 MN-26 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 25,0 mm

16 MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm

17 MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm

Kit Ojalillos de bronce con recubrimiento de
resina acrilica de poliamida color negro de @ Ext
10 mm y @ Ext 15 mm, con arandela (Kit de 300 | Arandelas metalicas, ojales de bronce,
ojalillos @ Ext 10 mm + arandelas y 900 ojalillos
@ Ext 15 mm + arandelas)

MN-30,

18 | MN-37
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Extremo para cordén, terminal de
cordén,

Tope de bloqueo de cordén,
bloqueador de cordén

19 MN-28 | Clip de Extremo De Cordén

20 MN-29 | Clip de Blogueo De Cord6n

21 MN-33 | Bolsa polietileno largo 75 cm x ancho 50 cm Bolsa plastica, bolsa industrial
22 MN-34 Caja carton corrugado largo 58 cm x ancho 43 Caja de embalaje, Caja de cartén
cm x alto 75 cm industrial

3.1INSUMOS IMPORTADOS:

El cumplimiento de la experiencia en el caso de insumos que sean importados se acreditara
mediante tres (3) criterios:

Criterio 1.- Con la presentacion de la Declaracion Aduanera de Mercancias (DAM) de los 3
tltimos afios a la fecha de convocatoria en los cuales figure la importacién de insumos
iguales o similares a los insumos que el proveedor postula, los cuales deberan adjuntarse
junto al formato del ANEXO N°05A donde se detallara el listado de DAMs entre esos aios.
Segln la comparacion entre la suma de la cantidad de los DAM con la cantidad total
demandada, se le asignara un puntaje segin Cuadro N°13.

Criterio 2.- Con la presentacion de Comprobantes de pago de venta (validados por SUNAT)
de insumos iguales o similares, emitidos entre los 3 Ultimos afios a la fecha de convocatoria,
los cuales deberan adjuntarse las copias correspondientes junto al ANEXO N°05 donde
se detallara el listado de lo adjunto. Segin la comparacién entre la suma con el monto
ofertado, se le asignara un puntaje segin Cuadro N°13.

Criterio 3.- Se acreditard a través del Reporte Tributario para terceros, de los Ultimos 3
afios, generados con la clave SOL, los cuales deberan ser remitidos directamente de la
plataforma de la SUNAT y/o presentados en la propuesta documentaria.

CUADRO N° 13: ESCALA DE VALORACION DE EXPERIENCIA PARA INSUMOS

Y/O MATERIAL IMPORTADO
N°® CRITERIO 1: CANTIDAD DE DAM PUNTAIE
1 | Cumple con presentar sus DAM; del 100% a mas de la cantidad total 14
demandada
2 Cumple con presentar sus DAM; menor al 100% y mayor o igual al 40% de la
cantidad total demandada 10
3 Cumple con presentar sus DAM; menor al 40% y mayor o igual al 25% de la
cantidad totai demandada 5
4 Presenta sus DAM por un monto menor al 25% de la cantidad total 0
demandada; pero mayor al 0%
N° CRITERIO 2: COMPROBANTES DE PAGO PUNTAJE
1 Cumple con presentar comprobantes de pago; del 100% a mas del monto 7
ofertado.
2 Presenta comprobantes de pago por menos del 100% del monto ofertado, 0
pero mayor al 0%
N° CRITERIO 3; REPORTE TRIBUTARIO PARA TERCEROS PUNTAJE
1 Cumple con presentar los 3 reportes tributarios para terceros
2 No cumple con presentar los 3 Reportes Tributarios para Terceros

Nota: Obtener “0” puntos en esta evaluacion “NO descalifica” al postulante.
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De no presentar ningiin documento que acredite la experiencia en la produccién de
insumos iguales o similares? al objeto de la convocatoria, se considera descalificado.

3.2 TODO EL RESTO DE LOS INSUMOS

Criterio 1.- Con la presentacion Comprobantes de pago de venta (validados por SUNAT)
de insumos iguales o similares, emitidos entre los 3 dltimos afios a la fecha de
convocatoria, los cuales deberan adjuntarse las copias correspondientes junto al
ANEXO N°05 donde se detallara el listado de lo adjunto. Segin la comparacién entre la
suma con el monto base (referencial), se le asignara un puntaje segin Cuadro N°15.

Criterio 2.- Se acreditara a través del Reporte Tributario para terceros, de los ultimos 3
afios generados con la clave SOL, los cuales deberan ser remitidos directamente de la
plataforma de la SUNAT, y/o presentados en la propuesta documentaria

Montos Bases (REFERENCIALES) por cada tipo de insumo: -

CUADRO N°14: MONTOS BASES (REFERENCIALES) PARA LA EVALUA(_:IC')N DE
EXPERIENCIA PARA LA FABRICACION DE MOCHILAS DE NYLON

‘N° | cODIGO DESCRIPCION. sl o8
1 MN-04 | Velour Poliéster S/ 5,650.24
2 MN- 08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida 5/63,620.84
3 MN-10 [ Elastico 25,0 Mm S/ 28,329.91
4 MN-11 | Corddn Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Didmetro S§/12,513.09
- : 5 - - - 5
5 MN-13 %e;roer Ir':;‘s(;)tlrrs; 10,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Llave de Cierre N S/108,418.04
MN-14 F()3(i)(?rrr'e:eItErz;))iral 8,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Llave de Cierre N° 8 S/ 252,654.41
MN-17 [ Llave de Cierre N°8 S/ 56,743.90
MN-19 | Velcro 25,0 mm S/ 28,077.36
MN-20 | Velcro 50,0 mm S/10,344.29
MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200gr S/95,312.06
MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200gr S/ 120,673.56
MN-35 é{\/t(l;lﬁzl;lztgg’éeotejldo base 100% Poliéster, laminado con una capa de S/2,004.62
MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm 8/1,931.71
MN-25 [ Hebilla de Liberacién Rapida (Tip Top) 38,0 mm S/ 37,668.29
MN-26 | Hebilla de Liberacidén Répida (Tip Top) 25,0 mm 8/ 197,758.52
MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm S/61,814.63
MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm S/ 26,560.97
Kit Ojalillos de bronce con recubrimiento de resina acrilica de poliamida

MN30, cglqr negro de @Ext 10 mm y @Ext 15 mm, con arandela (Kit de 300 S/ 72.439.02

MN-37 | ojalillos @Ext 10 mm + arandelas y 900 ojalillos @Ext 15 mm + ’

arandelas)

MN-28 | Clip de Extremo De Cordé6n S/118,317.07
MN-29 | Clip de Bloqueo De Cordon S/ 16,660.97
MN-33 | Bolsa polietileno largo75 cm x ancho50 cm S/7,968.29
MN-34 | Caja cartén corrugado largo 58cm x ancho 43 cm x alto 75cm S/ 33,035.42

2 Insumos iguales o similares entiéndase a aquellos insumos que tengan las mismas caracteristicas de los insumos
requeridos en las presentes bases como tipo de tejido y/o materiales y/o funcionalidad.
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CUADRO N° 15: ESCALA DE VALORACION DE EXPERIENCIA PARA EL RESTO
DELOS INSUMOS POR CRITERIOS

N° | CRITERIO 1: COMPROBANTES DE PAGO PUNTAJE

1 Cumple con presentar sus comprobantes de pago; del 100% a mas del 13
monto base (referencial)

2 Cumple con presentar sus comprobantes de pago; menor al 100% y 6
mayor o igual al 40% del monto base (referencial)
Cumple con presentar sus comprobantes de pago; menor al 40% del

3 . 0
monto base (referencial), pero mayor al 0%

N° | CRITERIO 2: REPORTE TRIBUTARIO PARA TERCEROS PUNTAJE

1 | Cumple con presentar los 3 reportes tributarios para terceros 12

2 No Cumple con presentar los 3 Reportes Tributarios para Terceros. 0

Nota: Obtener “0” puntos en esta evaluacién “NO descalifica” al postulante.

De no presentar ningiin documento que acredite la experiencia en la produccién de insumos
iguales o similares? al objeto de la convocatoria, se considera descalificado.

4. Precio del insumo (Incluido IGV)
Las ofertas recibidas de los insumos se evaluaran en funcion de la siguiente férmula que
asignara el mayor puntaje, a la oferta de menor precio:

Pi = Om x PMP

Oi
i: Puntaje.
Pi: Puntaje de la oferta a evaluar.
Oi: Precio i.
Om: Precio de la oferta mas baja.
PMP: Puntaje maximo del precio.

* Resultados del Proveedor o Proveedores seleccionados.

El puntaje minimo para que el proveedor pueda ser seleccionado es de 75 puntos, por lo que
el motivo de la descalificacién se publicara en la pagina web del NEC Cuero y Calzado
(www.neccalzado.pe).

E! proveedor que obtenga el maximo puntaje, producto de la evaluacion, sera el proveedor
seleccionado.

El proveedor que oferte un precio por encima de los limites establecidos en el EAD, no se le
otorgara puntaje y sera descalificado.

« Seleccion en caso de empate.
En caso de empate, se seguird el procedimiento segin el orden que se describe a
continuacion:

1. Se seleccionara al proveedor que haya propuesto el menor precio.

2. De persistir el empate, se convocaréa a dichos proveedores a los cuales se les consultara
su disposicion de participar, distribuyendo en forma equitativa el lote de insumo
demandado.

3. De no estar de acuerdo en distribuir el lote de insumo demandado en forma equitativa, se
invitara a los postulantes a la presentacion por escrito y en sobre cerrado, de una nueva y
mejorada oferta econdmica, las cuales serén abiertas en presencia del notario ptiblico y
se proclamara la adjudicacién en favor de quien presente la oferta de menor precio, asi
mismo, se les comunicara mediante el correo electrénico mesadepartes@neccalzado.pe.

5 S
\;fff’nn Yl
SSLAS

3 Insumos iguales o similares entiéndase a aquellos insumos que tengan las mismas caracteristicas de los insumos requeridos en las
presentes bases como tipo de tejido y/o materiales y/o funcionalidad.
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CAPITULOII

DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION
El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos se presenta a continuacion:
CUADRO N°16 CRONOGRAMA DE CONVOCATORIA
N° Nombre Fecha inicio Fecha fin
1 | Convocatoria y publicacién de bases consolidadas 02/06/2026 02/06/2026
Formulacion de consultas — desde las 9:00 a.m hasta las
2 | 5:00 p.m. (a través del correo de 03/06/2026 04/06/2026
convocatoriasmininter@neccalzado.pe
3 | Publicacion de Absolucién de consultas 05/06/2026 05/06/2026
4 | Integracién y Publicacién de Bases Integradas 05/06/2026 05/06/2026
Presentacién de Propuestas documentarias
5 | Horario: lunes a viernes de 9:00 a.m. hasta las 5:00 p.m.| 08/06/2026 16/06/2026
Direccion: Calle Sinchi Roca 2728, Lince, Lima.
Presentacion de Muestras.
6 ;Icr);arlo: lunes a viernes de 9:00 a.m. hasta las 5:00 08/06/2026 16/06/2026
Direccion: Calle Sinchi Roca 2728, Lince, Lima.
= A7 Apertura de Sobres N°1y N°2 17/06/2026 17/06/2026
; Jg Evaluacion de Propuestas documentarias 18/06/2026 22106/2026
/—9 Publicacién de Primera Etapa de Evaluacion (subsanables) |  23/06/2026 23/06/2026
Proceso de Subsanacion
Horario:
10 de 9:00 am hasta las 5:00 pm 25/06/2026 25/06/2026
Direccién: Calle Sinchi Roca 2728, Lince, Lima.
14 | Evaluacién de Muestras 25/06/2026 26/06/2026
Publicacion de resultados de Evaluacion de propuestas
12 | documentaria y muestras 26/06/2026 26/06/2026
13 | Visita de verificacion técnica, Evaluacion Técnica 30/06/2026 02/07/2026
14 | Evaluacion final y consolidacion de resultados 03/07/2026 03/07/2026
15 | Publicacién de Resultados finales 06/07/2026 06/07/2026
16 | Suscripcién de Carta de Compromiso A partir del 07 de Julio
) s
£3 | <\En caso de reclamo, se cuenta con un plazo de un (1) dia habil, contabilizado desde el dia siguiente
{ = P g
ERY € de la publicacién de los Resultados finales, la cual debe presentarlo en el horario de 9:00am a 5:00pm,
I\ \  /remitiro al correo atencionreclamosmininter@neccalzado.pe .Dicho reclamo deberd estar

= debidamente sustentado. Los resultados del reclamo son inapelables.
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2.2, CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

Los postulantes proveedores para el abastecimiento de insumos, deberan proporcionar
informacion sobre su capacidad de produccion y/o disponibilidad de insumos; asi como
un cronograma de entregas para los Insumos Complementarios (secundarios,
accesorios, embalaje y/o menores) se les consideran plazos entre 15 y 40 dias (Ver
Cuadro N°07). El rango de tiempo debera considerar el despacho a las MYPE, el cual
se determina en la firma de la Carta de compromiso con el NEC Cuero y Calzado.

CUADRO N°17: RELACION DE INSUMOS PARA MOCHILA DE NYLON POR

cm

TIPO DE MATERIAL
TIPO DE

N° | CODIGO DESCRIPCION oy

1 MN-04 | Velour Poliéster SECUNDARIOS
2 MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida SECUNDARIOS
3 MN-10 | Elastico 25,0 Mm SECUNDARIOS
4 MN-11 | Cordén Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Diametro SECUNDARIOS

- - = =
5 MN-13 ggg: E§p1|(r)alla(1) ? r:\n(;?r ; }00 % Poliéster (Incluye 02 liave de SECUNDARIOS
= - 5 -
6 MN-14 g:g:rrg Efrgr::)? l:‘né?r,o‘;oo % Poliéster (incluye 02 llave de SECUNDARIOS
7 MN-17 | Llave de Cierre N°8 SECUNDARIOS
8 MN-19 | Velcro 25,0 mm SECUNDARIQOS
9 MN-20 [ Velcro 50,0 mm SECUNDARIOS
10 MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200gr SECUNDARIOS
11 MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200gr SECUNDARIOS
TP = 5 . D
12 MN-35 ﬁ:;n%zspl;zgr;t% {%d;ug?::dl 00% Poliéster, laminado con SECUNDARIOS
13 MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm SECUNDARIOS
14 MN-25 [ Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 38,0 mm ACCESORIOS
15 MN-26 | Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top) 25,0 mm ACCESORIOS
16 MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm ACCESORIOS
17 MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm ACCESORIOS
Kit Ojalillos de bronce con recubrimiento de resina acrilica
18| \N37 | con arandela (i do 300 djlils GExt 10 mm + arandeias | ACCESORIOS
y 900 ojalillos @Ext 15 mm + arandeias)

19 MN-28 | Clip de Extremo De Cordén ACCESORIOS
20 MN-29 | Clip de Bloqueo De Cordén ACCESORIOS
21 MN-33 | Bolsa polietileno largo75 cm x ancho50 cm EMBALAJE
22 MN-34 Caja cartdn corrugado largo 58cm x ancho 43 cm x alto 75 EMBALAJE

El periodo de produccion de los insumos objeto de las presentes bases, sera evaluado por
el Nucleo Ejecutor de Compras, considerando la dificuitad de los procesos de cada uno de
los insumos, por lo cual, esta puede variar.

La oferta contendra, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:
2.21.

Declaracion Jurada de Datos del Proveedor {Anexo N°1).

4 La omisién de! indice no determina la no admisién de la oferta.
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222, Ficha técnica con informacién técnica del proveedor, experiencia del

proveedor, ventas y produccion de insumos iguales o similares, capacidad de
produccion, oferta de capacidad de produccién determinada a atender la
demanda del NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi como la
relacion de maquinaria operativa existente, de corresponder, cronograma de
entregas. (Ver detalles en Anexo N° 2).

2.23. Documento que acredite la representacion de quien suscribe la oferta.
Copia del DNI vigente del titular (personas naturales) o del representante
legal (personas juridicas). Debe ser legible.

2.2.4. Para el caso de persona juridica, copia del certificado de vigencia de
poder del representante legal, apoderado o mandatario designado para tal
efecto, o certificado literal.

2.2.5. Ficha RUC con estado: activo y habido, y cuyas actividades economicas
principal o secundaria correspondan a los ClHU mencionados en el Cuadro
N°18, el Reporte de la SUNAT no debe ser mayor a 1 mes computados hasta
la fecha de su presentacion.

CUADRO N°18: CODIGO CIIU APROBADOS COMO ACTIVIDAD ECONOMICA
PRINCIPAL O SECUNDARIA PARA POSTULANTES A PROVEEDOR

‘N° | cODIGO DESCRIPCION CliU (solo referencial)®
1 | MN-04 |Velour poliéster g g; S:; 2(1) 3-1392 — 1399 -1512-3290-4641-4690-4799-
MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida 1311-1312-1313-1392-1309-3200-4641-4690-4799-
2 8299-9609
o MN-10 | Elastico 25,0 mm 1311-1312-1313-1392-1399-3200-4641-4690-4799-
KN 8299-9609-2013
o ;; MN-11 | Cordén Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm | 1311-1312-1313-1392-1399-3290-4641-4690-4799-
3 [ Diametro 8299-9609

A 3 Cierre Espiral 10,0 mm, 100% Poliéster ) i } i § )
5 %N-w (incluye 02 Llave de Cierre N° 10 por lg;a_l%g_;ggg_;ggg 1399-2599-2680-3250-4641

metro)
A==l Cierre Espiral 8,0 mm, 100% Poliéster

6 | MN-14 |(incluye 02 Liave de Cierre N° 8 por | ;o1 11312-1978-1352-1399-2699-2680-3200-4641-

metro)
. o 1392-1399-2599-2680-3290-4641-4690-4799-8299-

Ty 7 | MN-17 | Llave de Cierre N° 8 9609
Sl ¢ MN-19 | Velcro 25,0 mm 1311-1312-1313-1392-1512-3290-4641-4690-
e oB° % | MN-20 [ Velcro 50,0 mm 4799-8299-9609-1399
3 N ; MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200 gr 1311-1312-1313-1392-3290-4641-4690-4799-
& 41 | MN-23" [ Hilo Poliamida N° 30 200 gr 8299-9609-1399
9% o apwS

Antideslizante tejido base 100%
- . 1311-1312-1313-1392-3290-4641-4690-4799-
12 | MN-35 | Poliéster, laminado con una capa de 8299-9609-2013-2220-1399

PVC punteado
Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x

13 MN-24 ancho 3.5 cm 1392-1812-3290-4641-4690-4799-8299-0609
Hebilla de Liberacion Rapida (Tip Top)
38,0 mm

Hebilla de Liberacién Rapida (Tip Top)
25,0 mm : 2013-2220-3290-4641-4690-4799-8299-9609
16 MN-27 z?rg‘;ulador de Correa Tipo" C" De 25,0

17 | MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm

14 | MN-25

MN-26

et Ml
ey
(%,

5 Se consideran lo CHU de este listado o afines
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N° | CODIGO DESCRIPCION CliU (solo referencial)®

Kit Qjalilios de bronce con recubrimiento
de resina acrilica de poliamida color
MN-30, |negrode @ Ext 10 mm y @ Ext 15 mm,
MN-37 | con arandela (Kit de 300 ojalillos @ Ext
10 mm + arandelas y 900 ojalillos @ Ext
15 mm + arandelas)

19 | MN-28 | Clip de Extremo De Cordén

20 | MN-29 | Clip de Bloqueo De Cord6n
21| MN-33 Er"’"sa polietileno largo 75 cm x ancho 50 | 5443 5790, 3290-4641-4690-4799-8299-9609
Caja carton corrugado largo 58 cm x
ancho 43 cm x alto 75 cm

18 2599-2680-3290-4641-4680-4799-8299-9609

2013-2220-3290-4641-4690-4799-8299-9609

22 | MN-34 1702-1709-3290-4641-4690-4799-8299-9609

En la siguiente tabla se detalla la descripcién de los CliU.

cliu DESCRIPCION
1311 PREPARACION E HILATURA DE FIBRAS TEXTILES
1312 TEJEDURIA DE PRODUCTOS TEXTILES

1313 ACABADO DE PRODUCTOS TEXTILES

FABRICACION DE ARTICULOS CONFECCIONADOS CON MATERIALES TEXTILES, EXCEPTO
PRENDAS DE VESTIR

1399 FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS TEXTILES N.C.P.

FABRICACION DE MALETAS, BOLSOS DE MANO, Y ARTICULOS SIMILARES, Y DE ARTICULOS
DE TALABARTERIA Y GUARNICIONERIA

1702 FABRICACION DEL PAPEL Y CARTON ONDULADO Y DE ENVASES DE PAPEL Y CARTON
1709 FABRICACION DE OTROS ARTICULOS DEL PAPEL Y CARTON

1812 ACTIVIDADES DE SERVICIOS RELACIONADAS CON LA IMPRESION

2013 FABRICACION DE PLASTICOS Y DE CAUCHO SINTETICO EN FORMAS PRIMARIAS

2220 FABRICACION DE PRODUCTOS DE PLASTICO

2599 FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS ELABORADOS DE METAL N.C.P.

FABRICACION DE PRODUCTOS PRIMARIOS DE METALES PRECIOSOS Y OTROS METALES NO
FERROSOS

3290 OTRAS INDUSTRIAS MANUFACTURERAS N.C.P.
4641 VENTA AL POR MAYOR DE PRODUCTOS TEXTILES, PRENDAS DE VESTIR Y CALZADO
4690 VENTA AL POR MAYOR NO ESPECIALIZADA

OTRAS ACTIVIDADES DE VENTA AL POR MENOR NO REALIZADAS EN COMERCIOS, PUESTOS
DE VENTA O MERCADOS

8299 OTRAS ACTIVIDADES DE SERVICIOS DE APOYO A LAS EMPRESAS N.C.P
9609 OTRAS ACTIVIDADES DE TIPO DE SERVICIO

1392

1512

2680

4799

2.2.6. Reporte Tributario para terceros, la cual no debera tener una antigliedad mayor
a 30 dias calendarios desde la fecha de presentacion de propuestas. Reporte
Tributario para terceros, (lltimos 3 afos) generados con la clave SOL, los
cuales deberan ser remitidos directamente de la plataforma de la SUNAT al
correo electrénico convocatoriasmininter@neccalzado.pe, o presentados en la
propuesta documentaria (SOBRE N°1).

227. Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de todos los locales
donde el proveedor realizara la produccion y/o comercializacion de los insumos
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contratados y/o local administrativo los mismos que deberan guardar relacion
con la ficha RUC; asimismo, cualquier otro documento que acredite que el
proveedor estd en posesion o dominio del inmueble o que realiza dichas
actividades en ese local.

Croquis de ubicacion del centro de produccion o planta de distribucion, local
comercial, segin corresponda, indicando la ubicacién exacta, asi como las
avenidas y calles principales o alguna referencia y foto de fachada. La direccion
que figure en el croquis debera estar registrada en la ficha RUC y en la licencia
de funcionamiento

El precio de la oferta en soles incluido el IGV. Adjuntar obligatoriamente el
Anexo N°4. El monto total de la cantidad ofertada y los subtotales que lo
componen son expresados con dos (2) decimales. Los precios unitarios pueden
ser expresados con mas de dos (2) decimales.

Declaracién jurada de grupo econémico y vinculaciéon econémica (Anexo N°3).

Para acreditar la Experiencia del Proveedor debera realizarse con la
presentaciéon de los Comprobantes de pago (validados por SUNAT) de los 3
tltimos afios a la fecha de convocatoria los cuales deberan adjuntarse las
copias correspondientes junto al ANEXO N°05 donde se detallara el listado
de lo adjunto.

Para el caso de insumos Importados, ademas debera adicionar la presentacion
de la Declaraciones Aduanera de Mercancia (DAM) de los 3 Ultimos afios, los
cuales para que sean validos, deberan adjuntarse las copias
correspondientes junto al formato del ANEXO N°05A donde se detallara el
listado de lo adjunto.

Los formatos correspondientes a los Anexos adjuntos arriba mencionados,
podran ser llenados por cualquier medio, incluido el manuscrito, de manera
clara y legible, debiendo consignar claramente nombres completos y firma del
titular o representante legal del proveedor de insumos.

REQUISITOS PARA PERFECCIONAR LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumos seleccionados como ganador debe presentar ante el NEC
los siguientes documentos para perfeccionar 6;

2.3.1. Cadigo de cuenta interbancaria (CCI). o, en el caso de proveedores no

domiciliados, el nimero de su cuenta bancaria y la entidad bancaria en
el exterior.

2.3.2. En caso corresponda a una persona juridica Copia de vigencia de

poderes del representante legal del proveedor seleccionado, donde se
verifique que cuenta con facultades para perfeccionar el contrato.

2.3.3. Copia de DNI del representante legal sea persona natural o juridica. Y de

ser el caso adicionar el DNI del apoderado.

2.3.4. Domicilio legal, para efectos de la notificacién durante la ejecucion de la

carta de compromiso de provision de insumos.

24. FORMAS DE PAGO

En caso de financiamiento de las MYPE con recursos propios, el pago se realizara
directamente entre el proveedor y la MYPE. En caso de financiamiento de la MYPE

§ EL NEC, remitira o entregara dicha informacion de manera digital o fisica a la MYPE adjudicataria.
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con Carta Fianza, el NEC con autorizacion de la MYPE realizara el pago de la
contraprestacién pactadas a favor del proveedor en pago Unico.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la
MYPE debe contar con la siguiente documentacién:

- Contrato o documento andlogo con la MYPE, a través del cual se solicitan los

insumos.
- Guia de remisién con recepcion firmada por el representante legal de la MYPE.

- Factura cancelada girada a la MYPE.
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CAPITULO I
CARTA DE COMPROMISO

I. DECLARACION DE COMPROMISO DEL PROVEEDOR

Conste por el presente documento la “Declaracién de Compromiso” del proveedor de insumos
, con RUC N° , inscrita en la Partida Registral
N° del Registro de Personas Juridicas de la Zona Registral N° sede .
con domicilio legal en , distrito de , provincia de ___,
departamento de , Cuya planta de produccién se encuentra ubicada en ,
distrito de , provincia de , departamento de y el almacén ubicado en
, distrito de , provincia de , departamento de ,
debidamente representada por su representante legal Sr(a) con DNI N° ,
segun facultades otorgadas en la partida registral antes sefalada y con poderes actualmente
vigentes, a quien en adelante se le denominara EL PROVEEDOR, quien se compromete ante el
Nticleo Ejecutor de Compras Sector Productivo Cuero y Calzado, en adelante el NEC Cuero
y Calzado, en el marco de la “Décima Convocatoria para la selecciéon de Proveedores de Insumos
del EAD N° 07 — MININTER”, a cumplir los siguientes términos y condiciones:

1.1. Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los insumos durante todo
el proceso productivo que concluye hasta la conformidad de entrega final a las MYPE, de
acuerdo al detalle del cuadro siguiente:

Cuadro N° 01: Lista de insumos con precios y cantidades ofertadas

PRECIO CANTIDAD MONTO
cODIG INSUMO Y/O SERVICIOS UNITARIO IUNID. TOTAL
(o} (Inc. IGV) MEDIDA (Inc. IGV)

1.2. Mantener un stock minimo de materiales, accesorios e insumo que permitan provisionar
oportunamente los requerimientos de las MYPE ante una eventual contingencia en el
proceso de produccion.

Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento a las MYPE.

Atender los reclamos de las MYPE participantes en el proceso productivo,
comprometiéndose a cambiar los productos que no cumplan con las especificaciones
técnicas y/o que presenten fallas de fabricacion en el plazo establecido por la MYPE. De
ser asi, asumira los costos de transporte, incurridos por la MYPE.

Mantener la calidad de los insumos que ofrecera durante el proceso y brindara las
facilidades a los inspectores del NEC Cuero y Calzado.

En caso de detectarse irregularidades en el cumplimiento de las especificaciones técnicas
de calidad o incumplimiento en la entrega de los insumos en las fechas programadas o
presentar informacion adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la compra, el NEC
Cuero y Calzado se reserva el derecho de efectuar las acciones legales respectivas,
informando al Ministerio de la Produccién (PRODUCE) para su inhabilitacion en futuras
compras.
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1.7. EL PROVEEDOR debera firmar un contrato o documento anélogo con la MYPE, a través
del cual se solicitan los insumos.

1.8. CRONOGRAMA DE ENTREGA

Cuadro N°02: Plazo de entrega

ENTREGA (DIAS CALENDARIO)
INSUMOS TOTAL
1ERA 2DA 3ERA
dias dias Dias
cantidad cantidad Cantidad

1.9. PBrindar las facilidades a los inspectores del NEC Cuero y Caizado, miembros del
Directorio y a la Unidad de Supervision del Programa Nacional de Compras a MYPEru
para realizar el control de calidad durante el proceso productivo y la toma de muestras que
se realizan en las visitas inopinadas de la planta de produccion y los almacenes declarados
por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar responsables
que atiendan en planta, almacén y despachos.

1.10. Entregar al NEC Cuero y Calzado los Certificados/Informes de pruebas de ensayo de
laboratorio de calidad u otro documento analogo o normativo, de acuerdo a lo establecido

en las Bases Integradas. En caso lo solicite la MYPE, se le entregara una copia.

DESARROLLO DE ACTIVIDADES

A. A la firma del contrato entre la MYPE y el NEC Cuero y Calzado, se enviara al
PROVEEDOR, via correo electronico, el listado detallado de las MYPE con asignacién de
lote, para coordinar su atencion.

2.2. EL PROVEEDOR no iniciara la produccion de los insumos o atencién del servicio acordado
hasta tener la conformidad del NEC Cuero y Calzado. El mismo que se acreditaréd mediante
documento oficial (carta, oficio, informe, acta o correo electronico), emitido por el NEC.

2.3. EL PROVEEDOR debera remitir en el horario y dia sefialado por el NEC Cuero y Calzado,
el listado de las MYPE que atendié y su avance de produccién por proceso al siguiente

correo electrénico inspectorproduccion@neccalzado.pe, segun el Cuadro N°03:

Cuadro N° 03: Reporte de atencion a la MYPE y avance de produccion

| FECHA DE INFORME

RAZON SOCIAL DEL PROVEEDOR: .........c.cvttiesmemmuimmmmnnsinniinmsrmmssrasssn s
RESPONSABLE DEL INFORME:

seesamEseEvENaNEsEIEARGANEAASEETI AN IANENES RN R IERANSARNIORDERHINITS

TS Uy
m COMPROMISO DE D s
$ 0 & ENTREGA
5 B °) RAZON GUIA DE REPORTE DE
\:)”, E S:)‘(;I:EL RUC| FECHA |CANTIDAD | FECHA [canmiDap | GUILDE S
\\ &7
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EL PROVEEDOR debera presentar cuando lo solicite el NEC Cuero y Calzado, las
pruebas de ensayo (solo para insumos los que se les solicité en ficha técnica) o reporte
de calidad, indicando el resultado obtenido y que este cumple con las especificaciones
técnicas.

El PROVEEDOR debe asegurar que el area de almacén sea amplio, debidamente limpio,
ordenado, libre de agentes contaminantes y exclusivo para el NEC Cuero y Calzado.

EL PROVEEDOR es responsable de comunicar al NEC Cuero y Calzado de cualquier
evento que impacte drasticamente sobre las entregas en las fechas establecidas?,
presentando a su vez un plan de subsanacidon que busque nivelar el avance de
abastecimiento inicial garantizando la cadena de suministro.

OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

3.1

3.2

Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
especificaciones técnicas de los insumos comprometiéndose, de ser el caso, a cambiar en
el mas breve plazo los productos que no cumplan con las especificaciones técnicas.

Entregar al NEC los certificados/informes de pruebas de ensayo realizadas por un
laboratorio de calidad acreditado ante INACAL, de acuerdo con lo establecido en las
Fichas Técnicas de las Bases y/o segun acuerdo con la Entidad demandante (ver Cuadro
N°04). Asimismo, se debera precisar la identificacion de lote, guia, certificado, cantidad de
ensayo de todas las especificaciones técnicas y fecha de entrega. En caso los solicite la
MYPE se le entregara una copia.

CUADRO N°04: CANTIDAD DE ENSAYOS SOLICITADOS

N | copico DESCRIPCION S el et el
1 MN-04 | Velour poliéster 1 1
2 MN-08 | Cinta Ribete 25,0 mm Poliamida 1 2
3 MN-10 | Elastico 25,0 mm 1 1
4 MN-11 | Corddn Cola de Rata (Jalador) 3,0 mm Diametro 1 1
5 MN-13 (13(i)e;;r°er rE“se;;irrg)l 10,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Liave de Cierre N° 2 3
6 MN-14 S;r’r:etErz?lral 8,0 mm, 100% Poliéster (incluye 02 Llave de Cierre N° 8 2 3
7 MN-17 | Llave de Cierre N° 8 1 1
8 MN-19 | Velcro 25,0 mm 1 1
9 MN-20 | Velcro 50,0 mm 1 1
10 MN-22 | Hilo Poliamida N° 20 200gr 1 2
11 | MN-23 | Hilo Poliamida N° 30 200gr 1 2
12 MN-35 Q{\/tg;il:‘zt:;\:; tejido base 100% Poliéster, laminado con una capa de 0 0
13 MN-24 | Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm 1 1
14 | MN-25 | Hebilla de Liberacién Répida (Tip Top) 38,0 mm 1 2
15 MN-26 | Hebilla de Liberacién Rapida (Tip Top) 25,0 mm 1 2
16 MN-27 | Regulador de Correa Tipo" C” De 25,0 mm 1 2
17 MN-36 | Regulador de Correa de 38,0 mm 1 2

" Debe contener causa, cantidad afectada, nueva fecha, acciones correctivas, responsable y evidencia de disponibilidad.
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5 Q=DEENSAYO | Q=DEENSAYO
N° | copiGo DESCRIPCION e MGV
Kit Ojalillos de bronce con recubrimiento de resina acrilica de poliamida
18 MN-30, | color negro de @ Ext 10 mm y @ Ext 15 mm, con arandela (Kit de 300 1 1
MN-37 | ojalilios @ Ext 10 mm + arandelas y 800 ojalillos & Ext 15 mm +
arandelas)
19 MN-28 | Clip de Extremo De Cordén 1 2
20 MN-29 | Clip de Blogueo De Cordén 1 1
21 MN-33 | Bolsa polietileno largo 75 cm x ancho 50 cm 1 1
22 MN-34 | Caja cartén corrugado largo 58 ¢cm x ancho 43 ¢cm x alto 75 cm 1 2

FUENTE: ACTA N°047-2025 DIVLOG/UID-PNP-NEC-CUERO/CALZADO (15 de enero de 2026)

Cabe precisar que, la cantidad de ensayos requeridas en el CUADRO N°04: CANTIDAD DE
ENSAYOS SOLICITADOS se realizara de manera independiente por cada método de
ensayo, de acuerdo con el detalle de las fichas técnicas adjuntas a las presentes Bases.

3.3 Para el control de la calidad de los insumos, el Nicleo Ejecutor de Compras realizara
inspecciones de campo previas para verificar que todos los proveedores cumplen con la
calidad solicitada, la evaluacién se realizara en las instalaciones del proveedor por
inspectores del Nicleo Ejecutor de Compras. Cabe precisar que las inspecciones de
campo seran de oficio y de manera inopinada, para ello debera contar con los implementos
necesarios para realizar dichos controles.

3.4 Silos resultados de las evaluaciones no llegan a los pardmetros requeridos, los insumos
no podran ser distribuidos o entregados a las MYPE hasta que las observaciones sean
subsanadas; debiendo el NEC tomar las acciones necesarias para corregir dicha situacion
a efectos de no perjudicar el proceso de produccion.

De detectarse algun incumplimiento reiterado en las especificaciones técnicas o en la
calidad de los insumos, sea antes o durante la entrega de los insumos a las MYPE, o en
las fechas programadas o de presentar informacion incorrecta y/o falsa durante cualquier
fase del proceso de compra, €l NEC procedera a inhabilitar automaticamente al proveedor
involucrado.

Para efectos de asegurar la calidad de los insumos el NEC realizara la primera prueba de
ensayo de los insumos principales y secundarios para ello extraera la muestra de las
plantas de produccion y/o almacenes declarados por las empresas proveedoras.

El proveedor asumira el costo de los informes de ensayo, segln cuadro N°04, el cual no
incluye el informe de ensayo presentado en su expediente de presentacion de propuesta.
E! informe de ensayo se presenta a fin de dar conformidad al inicio de la produccion del
Bien Manufacturado Especializado (BME) correspondiente.

EI NEC por su parte asumira el costo de uno o dos pruebas de ensayo como minime, para
ello se extraeran aleatoriamente la muestra de los distintos lotes de productos terminados
de los almacenes declarados por la empresa proveedora. .

Informar mediante solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Cuero y Cazado, en
caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega de insumos y/o servicios. Dicha
solicitud, debera ser enviada a la Mesa de Partes del NEC Cuero y Calzado, de manera
fisica o virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION,
seguido del nimero de RUC.

» A\
HrzcronssS Las causales consideradas para la ampliacién son las siguientes:
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a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor

b. Causas no imputables al proveedor

El NEC Cuero y Calzado evaluara la solicitud, previo informe técnico. Asimismo, el NEC
Cuero y Calzado, se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar
a reclamo y sin perjuicio de la aplicacion de penalidades, de corresponder.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos y/o servicios por parte del
PROVEEDOR, siempre que lo refiera la Carta de Compromiso y no se haya incurrido en
causal de dejar sin efecto, el NEC Cuero y Calzado aplicara penalidad por mora (siempre
y cuando haya sido autorizado por la MYPE), descontando esta directamente del pago del
PROVEEDOR.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias.

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos se podra establecer plazos
maximos de dias calendario como causal para la resolucion del contrato.

Para la aplicacion de la penalidad, la MYPE afectada debera informar al NEC Cuero y
Calzado con documento, sustentando el retraso incurrido por EL PROVEEDOR vy copia de
la Guia de remisiéon. El NEC Cuero y Calzado lo derivard al drea competente para la
elaboracion del informe respectivo y de corresponder, procedera a aplicar la penalidad
informando a la MYPE y al PROVEEDOR.

En caso de detectarse irregularidades en el cumplimiento de las especificaciones técnicas
de calidad, o incumplimiento en la entrega de los INSUMOS, en las fechas programadas
o presentar informacion adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la compra, EL
PROVEEDOR sera retirado del Registro de Proveedores seleccionados, reservandose el
NEC Cuero y Calzado el derecho a efectuar las acciones legales correspondientes,
informando a PRODUCE para su inhabilitacién en futuros procesos de Compra del
Programa Nacional Compras a MYPErtL.

Suscribo en sefial de conformidad, asumiendo ante el NEC Cuero y Calzado los compromisos
establecidos en el presente documento, a los dias del mes de de 2026.

(Firmay Sello)
Nombre del REPRESENTANTE LEGAL
DNI N°

Huella digital
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ANEXO N° 1

DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION

Seiiores .

COMITE DE SELECCION .

PROCEDIMIENTO DE SELECCION-CONVOCATORIA 010-2026-NEC/CC-PROVEEDOR -
MININTER ET 07

Presente. -

El que se suscribe, [........cooooniii i ], empresa y/o Representante Legal de
[oiiiiiii ], identificado con [o....o.oooccils ] (CONSIGNAR TIPO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD) N° [....cccevenenn ] (CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD), con
poder inscrito en la localidad de [................. ] (CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA) en la Ficha N° [................] (CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA)
AsientoN°[................ ] (CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA), DECLARO BAJO
JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad y solicito el Registro de mi
participacion:

Nombre, Denominaciéon o
Razén Social:

Domicilio Legal:

RUC: \ Teléfono(s): |
Correo electrénico:

Tipo de empresa (Fabricante y/o distribuidor):

CllU principal:

Autorizacion de notificacion por correo electronico:

Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

1. Subsanacion, en caso corresponda.

2. Presentacion de documentos para perfeccionar Carta de compromiso de provision de insumos.

3. Coordinaciones durante la ejecucion de la prestacion.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segiin corresponda
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~ ANEXON°2
INFORMACION TECNICA DEL PROVEEDOR POSTULANTE

I ANEXO N* 2+ INFORMACION TECHICA ORL POSTULANTE PARA €1 REGISTRO DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y/0 SERVICIOS NEC CUERO YCALZADD ]
HOIA L

3. DATOS DE LA EMPRESA

NOMIAE O RAZOH SOCWL W rec:

DOMICILIO LESAL:

I:ms_mno: {movaca: |mecron:

|ommo’n OELA PLANTA:

DISTATTE: |ppovaicu: [reaidn:

LICENCIA OF RIS VIGEHTS W': [HCI0 DE ACTIVIOADES:

INFCRITA BN LA $ICHA N': |askxTo Wt

ACTIVDAD ECONOMICA NDUSTRIAL (1Y)

REPRESENTANTE LIGAL: Toue

CARSO: [rrtrono: |corneo:

Ti#O OF EMPRESA: FASRICANTE | I COMERCULTA00RA | | OTROS (Essecaayel

2. CONTACTO D LA EMPRESA

ROMBAE OF LA FERSONA DE CONTACTO:

cA260: |veLtrano: |comzo:

DISTATO: [Proveica: |neaitn:

|3. EXPERSENCLA DE LA EMPRESA EN LA ESPECIALIDAD DE BIENES IGUALES O SIMILARES ALOBITO DE LA COMVOCATORIA [uttnar| ]
|ANEXC € EVPER ENCiA DEL PROVEEDOR EX LA ESPECIALIDAD J

& VENTAS Df BENES IGUALES O SHAILARES A4 ORITD DF LA CONVOCATORLE] Connigast e MoBtD de RCmracion en mmero ¥ letras
[VENTAS (3 TR0 ARO: pA
* S *VENTAS PAOMESI) 2013-2013: A
5. PRODUCCION DE BIENES IGUALTS O SIMMLARES (AL OSJETO DE LA CONVOLATORIA]
CAACIOAD DE PRODUCCION MENSUAL PRONEOIO: |™®0 ot g
[omGtH 0F L MATERR PAMA: HACIoHAL| | wroraoe| | FAQOVEEDOR:
[g.nm»us © SERVICIOS QUE OFERTA DE ACUERDG ALAS ESPECIICACIONES TECHICAS DE LA PRESENTE BASES
STOK MP, STOCK PROD, TERMINADO
L TIPO DE INSUMO
CARACTERISTICAS Y/0 ESPECHICACIPON DEL INSUMO [eART/um) JeanT/um)
1
2
3
4
3
06320 G Jue o FELETe informetion eh laz (RImA: CORITALZ, 36 AAITE S0t BO LUSRLE CON BiEhd St0CK
7. 00 DE DL {LOS) SUMOYS) O SERVIKIO QUE OFERTA A LA FIRMA DE LA CARTA DE COMPROMISO
S4CRONOGALMA DE ENTREGAS EN DIAS CALENDARIO |CANY/UM]
SPRECIO UNIT, FICHA 00 Lerantregs 263 Eatregy Beta Entrege FEOHA DE
L CHDIED J INSUMO O SERVICIO TOTALIUM
i N mic. 16) orewteesA ... oes ... obs ... olas CULMINAOON
t
1
APRAS -
\.('“ ) (('/(’ .
£ &)
=N - \ 3
> Al —— =
o % Especifcar ¢t precio en soles
¥ B B 3 dmimos wRos 12803 desde M pr ion e 8 oferts
I/
<
ey oS mecomprometo s resitar s entreq o ozinzumos en eitater dez MIPE: s 1 » [J
OR pELA
2 8. EQUIPO MAQUINARLA OPERATIVA Y CAPACIDAD
Aduanter ioT 5¢ MBIQUENIIA OF BOJEITR B SUS Proceans siguienca el farmate pismesdo
[ PROCESO EQUIPO ¥ MAQUINARIA OPERATIVA CANTIDAD MARCA OPLAATIVO
1
H
» 3
;
\J!g\ AREA DE LA EMPRESA - PRODICIOK AREA DE AUMACENAMIENTS DE PROD. TERNEHADD
2| %3 TRALLADORES D POOLCGISH Nro, DE CPERARIOS DE PRODUCCISN
ol

=i
g Setmurts prdel sdwetor e slicivaien
$ 0 QUE LA INFORMACION CONSIGNADA EN 12 PRESENTE DOCUMENTO, TIENE CARACTER DI DECLANACION RIRADA

FRMA DER REPRISENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
NOMBRES ¥ APRLIOOS:
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N E C BASES CONSOLIDADAS DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE & 2
' PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07- ﬁ;‘,”;“éﬁw
oaso rcutonor conpnss MININTER - DECRETO LEGISLATIVO 1414 _J
. ANEXO N° 3 . ]
DECLARACION JURADA DE GRUPO ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA
Seiores i
COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION CONVOCATORIA 010-2026-NEC/CC-PROVEEDOR-
MININTER ETO07
Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de
Lo S e eeennaas JeconRUC [....................... ] declaro bajo juramento:

1. No tener vinculacion econdmica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o
segundo de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC
Cuero y Calzado y PCMP.

2. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participacién en Compras a MYPEr(.

3. Que como representante legal de la empresa y sus colaboradores o terceros actuando de
manera directa o indirecta de mi representada, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcion, ni enirega de sobornos, ventajas,
atenciones, objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o entre privados, para la obtencion de algin
beneficio y/o ventaja indebida en favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Cuero y Calzado, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro,
gue interfiera con la prestacion del servicio.

4. Estar en la capacidad de abastecer insumos segun lo declarado en la Ficha Técnica
manteniendo la calidad en todo el proceso de abastecimiento.

5. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos requeridos a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento de la MYPE.

Asumir la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accién de verificacion posterior que
compruebe la falsedad de la presente declaracion jurada.

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segiin corresponda

43



NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS

CUERQ Y CALZADO

Senores

N E ( : BASES CONSOLIDADAS DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE
PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07-

COMITE DE SELECCION .
PROCEDIMIENTO DE SELECCION-CONVOCATORIA 010-2026-NEC/CC-PROVEEDOR-MININTER

ETO07
Presente. —

MININTER - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ANEXO N° 4
PRECIO DE LA OFERTA

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

Es grato dirigirme a usted, para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mi oferta es

la siguiente:
MONTO TOTAL DE
CODIGO DE canmipap  (UNIPAP | canmipap | UNIDAD | PRECIO | LA cANTIDAD
INSUMO |  INSUMO | DEMANDADA|pepips | OFERTADA | yyening [ INCLUIDOIGY |, OFERTADAEN

ISOLES INCLUIDO IGV

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser
el caso, los costos laborales conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier otro concepto que
pueda tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen
de alguna exoneracion legal, no incluiran en el precio de su oferta los tributos respectivos.

ceereeannnnn..] (CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA)

'Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segin corresponda
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Zz N E( BASES CONSOLIDADAS DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE comet
— 3 PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07-  MYPEIU
CUERO Y CALIADO MININTER - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ANEXO N° 5A
EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR IMPORTADOR EN LA ESPECIALIDAD

Sefores
COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION- CONVOCATORIA 010-2026-NEC/CC-PROVEEDOR
-~ MININTER ET 07

Presente.-
Mediante el presente, el suscrito detalla la siguiente EXPERIENCIA EN LA ESPECIALIDAD
COMO IMPORTADOR:

N2 S ::r Aﬁ::Au:)REACION AII:“A:II:;E\%‘A FECHA MONTO(IS)/E)LA DAM
MERCANCIA) .

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

TOTAL

Para validacién de la informacién, debera adjuntar las copias de los DAMs.

S U
' % ] (CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA)

“,

QOO Uigg

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal o comun, segin corresponda
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ﬁ NE( BASES CONSOLIDADAS DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCIONDE ¢/
PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07-  [MYPELU

NUKLEO EJECUTOR DE COMPRAS

CUERO Y CALZADO MININTER - DECRETO LEGISLATIVO 1414 PROGRAIA RACIONAL
ANEXO N°6
VISITA DE VERIFICACION DE INFORMACION TECNICA DE PROVEEDORES DE
INSUMOS
C VISITA TECNICA DE VERIFICACION DE INFORMACION TECNICA DE
¢ g}i&% PROVEEDORES DE INSUMOS Y/O SERVICIOS MYEER
EXPEDIENTE TECNICO: )
CONVOCATORIA:
DATOS Gl LA B
RAZON SOCIAL: |m
REPRESENTANTELEGAL: | TELEFONO:
DIRECCION DE LA PLANTA /LOCAL:
DISTRITO: |PROVINGIA: | DEPARTAMENTO:
i oz ] ezmmee [ o[
[2. CAPACIDAD Y70 STOCK DE tNSUMO O SERVICIO - y
Tipo deempresa A Tipo de empresa B Segdn Tipo de empresa A, B, C
| coniGo| < INSUMOISERVICIO |  STOCKDE ° |DESCRIPCIONDE MATERIA _——" TIPO A & CAPRCIDAD PRODUCTIVA
N o OFERTADO MATERIAPRIMA | . PRIMA STOCK MO mm”zm:”
1
2
3
4
5
Orlgen de la matatia primafinsumo: Nacional [___] importado [ ] Observacim:

2. RELATION DE MAQUINARIAS Y EQUIPOS {Solo para tipo de empresa A o€ )

DESCRIPCION DE MAQUINA Y/O OPERATIVO | CAPACIDAD DEMAQUINAY/O
N° Equiro MARCA PROCESD (SUN0) RO OBSERVACIONES

bW (N |-

3. AREA DE PRODUCCION (Solo para tipo de AoC)

Tiene secuencia productiva ordenada Si_| NO
Tiene personal necesario fa uccion S§1 | NO

Cumple con la seguridad en el trabale -] N
Area estimads de Area de Produccién (m2):
4. ALMACEN DE PRODUCTO TERMINADO
Tiene 2imacén y se encuentra ardenad
Tiene drea de carga y descarga
Cumpie con la seguridad en el trabajo
Aroa estimada Alnacén de producto terminado (m2):
5. CAPACIDAD DE ATENCION '

7|2

o

55[s
g E(R

Cuenta con fiota de distribucién SI  NO Obs

Aleance de flota de distribacién: Departamento de ladireccion [ Otros depertementos [ |

Pava validar, sdjuntar guials) de $6n o de despacho u otra d ilog

CANTIDAD DE DIAS DE ENTREGA Y HORARIOS DE ATENCION {una vez recibida la ¥6n NEC / pago de MYPE)

OBSERVACIONES

FECHA DE VISITA: J J
~ WEPRESENTANTE DE LA EMPRESA T REPRESENTANTE DEL NEC CUERO Y CALZADD

NOMBRES Y APELLIDOS: NOMBRES Y APELLIDOS:
DNI: DNI:

D
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ﬁ N E( BASES CONSOLIDADAS DECIMA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE comprt s
PROVEEDORES DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO EAD-07-  MYPEr()

CUERO Y CALZADO MININTER - DECRETO LEGISLATIVO 1414 PecEa AL

ANEXO N°7

FICHAS TECNICAS

BME MOCHILA DE NYLON
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PERU | Ministeric
PERU— de fa Produccién

VB “NEC

PROGRAMA NACIONAL CUERC ¥ CALZADO

PRECISIONES A LA FICHA TECNICA MOCHILA NYLON DEL EXPEDIENTE N° 07 DE
ADQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE CUERO, CALZADO, CORREA Y MOCHILAS PARA
LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR-PNP

(APROBADO CON OFICIO N.° 00000542-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU)

Tabla N° 01: Precisiones al insumo Velour poliéster (VIN-04)

DICE:
fTEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.2.08 COMPOSICION :100% Poliéster AATCC TMZ-OA..Método de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo
3.2.29 COLOR: Negro seglin muestra Inspeccidn visual
3.2.30 Peso 125 gr/m? +/- 5% ASTM 03776/037.76M. Método de prueba estandar
para masa por unidad de drea(peso) de tela
3.2.31 PROPIEDADES
3232 A LA LUZ (40 HORAS):3 minimo AA.TCC TM16.3-2020. Método de prueba para la
solidez del color a la luz: arco de xenén
AL LAVADO DOMESTICO{4A): AATCC TM61-2013e{2020). Método de prueba para la
3.2.33 e A
Forro 3 minimo solidez del color al lavado: Acelerado
TEXTIL
Velour
AL FROTE SECO :3 minimo
3234 AATCC TM8-2016¢(2022). Método de prueba para la
- ; solidez del color al croqueo: Método del crockmeter
SOUDEZ DEL | AL FROTE HUMEDO :3 minimo
COLOR
AL SUDOR ACIDO :3 minimo
AATCC TM15-2021. Método de prueba para la solidez
3.2.35 .
del color a la transpiracién
AL SUDOR ALCALINQ :3 minimo
1SO 105-E03:2010 Textiles.Ensayos:de solidez del
3.2.36 AL AGUA CLORADA :3 mfnimo color. Parte E03:Solidez del color al agua clorada {agua
de piscina)

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicién Definitivo N°07-MININTER

DEBE DECIR:

iTEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO

AATCC TM20A.Método de prueba para analisis de

3.2.28 COMPQSICION :100% Poliéster e
fibra: cuantitativo

3.2.29 COLOR: Negro segiin muestra Inspeccién visual

ASTM D3776/D3776M. Método de prueba
3.2.30 Peso minimo: 125 gr/m? +/- 5% estandar para masa por unidad de drea{peso) de

Forro TEXTIL tela
Velour

3.2.31 PROPIEDADES

AL FROTE SECO :3 minimo

SOLIDEZ AATCC TM8-2016e(2022). Método de prueba para
3.2.32 DEL la solidez del color al croqueo: Método del
COLOR | AL FROTE HUMEDO :3 minimo crockmeter

Fuente: INFORME N 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle
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v 1| Ministerio L COMPRAS A
ﬁ Ry de la Produccion MYPEI’U
PROGRAMA NACIONAL

NEC

CUFRO ¥ CALZADO

A e

Tabla N° 02: Precisiones al insumo Cierre Espiral 10,0 mm (MN-13)

DICE:
TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
33.63 Dientes de monofilamento de poliamida Identificacién de material, microscopia, combustién.
3.3.64 ESPIRAL: 10 mm Inspeccién visual
3.3.65 TIPO: Cremallera de espiral cadena continua, Inspeccién visual
impermeable
3.3.66 ACABADO: Tefiido Inspeccién visual
3.3.67 COLOR DE CIERRE: Pantone 18-0228 TPG Identificacion de material
3368 COMPOSICION DE CINTA: 100% Poliéster ASITEE TRIZOENICtodlo de Prutaiparalanaliss &
) fibra:cuantitativo
clerre | reymL
3.3.69 | Principal COLOR DE LLAVE: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual
| 3370 ANCHO TOTAL DE CIERRE: 48,0 2 49,0 mm ASTM D2060: Método de prueba estandar para
medir las dimensiones de la cremallera
3371 COLOR DE CINTA: Pantone 18-0228 TPG ::STOCSC EP 9. Escala de transferencia cromdtica de 9
Llave estandar, eslabén abierto; Deslizador P
3.3.72 ZAMACS Inspeccién visual
PROPIEDADES
3. PARA CREMALLERA: 60 |b mini
2373 RESISTENCIA PARA CREMALLERA: 60 16 MiniMO | sstmi b 2061-07(2021) Método de prueba estandar
L\ 374 RESISTENCIA TRANSVERSAL DE CREMALLERA: para prueba de resistencia de cremallera
108 200 Ib minimo

DEBE DECIR:
[TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.63 Dientes de monofilamento de Poliéster identificacién de material, microscopia, combustién.
3.3.64 ESPIRAL: 10 mm +/- 1.0 mm Inspeccidn visual
3.3.65 TIPO: Cremallera de espiral cadena continua Inspeccién visual
3.3.66 i ACABADO: Tefiido Inspeccién visual
clerre | rexmi
Principal
3.3.67 COLOR DE CIERRE: al tono de la tela principal Inspeccién visual
3.3.68 COMPOSICION DE CINTA: 100% Poliéster AATCC TM20A.Métado de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo
3.3.69 COLOR DE LLAVE: al tono de la tela principal tnspeccién visual
3.3.70 ANCHO TOTAL DE CIERRE: 40 mm +/-2mm | AST™ D2060: Método de prueba esténdar para
medir las dimensiones de la cremallera




<o I - 4
M PERU } Ministerio
@ . EB[ | dela Produccidn

VB NEC

{TEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO

AATCC EP 9. Escala de transferencia cromética de 9

33.71 COLOR DE CINTA: al tono de la tela principal
pasos

Llave estédndar, eslabén cerrado; Deslizador

33.72 ZAMACS Inspecci6n visual
PROPIEDADES
.3, RESISTENCIA PARA CRi o i
3373 SN CREMALLERA: 60 Ib minimo | \stm b 2061-07(2021) Método de prueba esténdar
3374 RESISTENCIA TRANSVERSAL DE CREMALLERA: | para prueba de resistencia de cremallera
- 200 |b minimo

Fuente: INFORME N© 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 03: Precisiones al insumo Cierre Espiral 8,0 mm (MN-14) y Llave de Cierre N° 8{MN-17)

DICE:
ITEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
S 3.3.75 Dientes de monofilamento de poliamida Identificacién de material, microscopia, combustién.
§ 2
] C g T
= g} 3.3.76 ESPIRAL: 8 mm Inspeccién visual
-4
w /S
L o, h‘r oS & 3.3.77 TIPO: Cremallera de espiral cadena continua Inspeccién visual
FLA
3.3.78 COLOR DE CIERRE: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual
3.3.80 COMPOSICION DE CINTA: 100% Poliéster AATCC TM20A.Método de prueba para analisis de
Cierre fibra:cuantitativo
33.81 para - COLOR DE CINTA: Pantone 18-0228 TPG AATCC EP 9. Escala de transferencia cromética de 9
bolsillo pasos
= 3.3.82 interno ANCHO TOTAL DE CIERRE: 36,0 a 38,0 mm ASTM D2060: Mé.todo de prueba estandar para
Q‘“ﬁ_ﬁ s, o medir las dimensiones de la cremallera
$ h . "
) 2, Llave esténdar, eslabdn abierto; Deslizador S
§, OBO 2 .3.83 ZAMACS Inspeccién visual
=1 k=]
CM.A. .3.84 COLOR DE LLAVE: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual
3.3.85 PROPIEDADES
3. RESISTENCIA PARA CREMALLERA: 60 Ib minim
3.3.86 SiENe "NMO | ASTM D 2061-07(2021) Método de prueba estandar
33.87 RESISTENCIA TRANSVERSAL DE CREMALLERA: | para prueba de resistencia de cremallera
o 200 Ib minimo

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicién Definitivo N°O7-MININTER

DEBE DECIR:

[TEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3375 | Clerre Dientes de monofilamento de Poliéster Identificacién de material, microscopia, combustién.
= TEXTIL
bolsillo
3.3.76 | interno ESPIRAL: 8,0 mm +/- 1,0 mm Inspeccidn visual




cox s
TN sl URes
del i 5
- Elarpcicaiat MYPNE!:H CUERD Y CALZADO
{TEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.77 TIPO: Cremallera de espiral cadena continua Inspeccién visual
3.3.78 COLOR DE CIERRE: al tono de la tela principal Inspeccidn visual
3.3.80 COMPOSICION DE CINTA: 100% Poliéster AATCC TM20A.Método de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo
3.3.81 COLOR DE CINTA: al tono de la tela principal inspeccidn visual
3.3.82 ANCHO TOTAL DE CIERRE: 36,0 2 38,0 mm ASTIUID2DGORE6ado dE Bruets ESticar pers
medir las dimensiones de la cremallera
Llave estandar, eslabén cerrado; Deslizador . .
3.3.83 ZAMACS Inspeccién visual
3.3.84 COLOR DE LLAVE: al tono de la tela principal Inspeccién visual
3.3.85 PROPIEDADES
3.3.86 RESISTENCIA PARA CREMALLERA: 60 Ib minimo ASTM D 2061-07(2021) Método de prueba estandar
33.87 RESISTENCIA TRANSVERSAL DE CREMALLERA: | nara prueba de resistencia de cremallera
- 200 Ib minimo

Fuente: INFORME N 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 04: Precisiones al insumo Velcro 25,0 mm {MN-19) y Velcro 50,0 mm (MN-20)

DICE:
fTEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
33.88 COMPOSICION: Poliamida l}ATCC TM%OA..Método de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo.
. . ASTM D1059, Método de prueba estdndar para

3.3.89 BERIEr (Dij: 1609 nimero de hilo basado en muestras de longitud corta
ANCHOS:

3.3.90 25,00 mm Regla graduada
50,00 mm

33.01 COLOR: Pantone 18-0228 TPG AATCC EP 9. Escala de transferencia cromética de 9

pasos
Velcro Velcro PROPIEDADES
VIDA DEL CIERRE: perdida del 50% después de - .
\3.3.92 10 000 aberturas Certificado de garantia del proveedor
RESISTENCIA A LA CIZALLADURA:
3.93 7,3 N/cm2 minimo FTM 8(FINAT?*) Certificado de garantia del proveedor
o 10,3 N/cm2 promedio

3.3.94 CARGA DE ROTURA: 210 N/cm minimo Certificado de garantia del proveedor
PELAJE:

3.3.95 1,3 N/em minimo FTM 1{FINAT*) Certificado de garantia del proveedor
2,0 Nfem promedio

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicion Definitivo N°07-MININTER
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COUEETEE ol NEC
3 , de la Produccié ;
i ' MYPEru
DEBE DECIR:
fTEM | MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
33.88 COMPOSICION: Poliamida AATCC TMZ.OA.‘Metodo de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo.

ANCHOS:

3.3.90 25,00 mm +/- 2,0 mm Regla graduada
50,00 mm +/- 2,0 mm

3.3.91 COLOR: Negro Inspeccién visual
PROPIEDADES

Velcro Velcro

VIDA DEL CIERRE: perdida del 50% después de . .

3.3.92 10 000 aberturas Certificado de garantia del proveedor
RESISTENCIA A LA CIZALLADURA:

3.3.93 7,3 N/cm2 minimo Certificado de garantfa del proveedor
10,3 N/em2 promedio

33.94 CARGA DE ROTURA: 210 N/cm minimo Certificado de garantia del proveedor
PELAJE:

3.3.95 1,3 N/cm minimo Certificado de garantia del proveedor
2,0 N/cm promedio

Fuente: INFORME N¢ 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N°® 05: Etiqueta textil satinada alto 4.0 cm x ancho 3.5 cm (MN-24)

DICE:
iTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
AATCC TM183(2020): Transmitancia o bloqueo de
3.3.132 COMPOSICION: Satinada resistente al lavado la radiacién ultravioleta ponderada
ertémicamente a través de tejidos.
3.3.133 Material: Poliamida Inspeccién visual
MEDIDAS
3.3.134 AMG: $507m 5~ 0:2 Uso de calibrador vernier
’ . Ancho: 3,5 cm +/- 0,2 cm
Etiqueta Textil
Pestafia de costura: 1,0 cm
COMPOSICION E INSTRUCCION:
De cuidado y conservacidn en espaiiol. NTP-ISO 3758:2020 Textiles cédigo para
3.3.135 Indicando: tipo de lavado, tipo de secado, tipo etiquetado de conservacién por medio de
de planchado, RUC del fabricante, deberd indica | simbolos
HECHO EN PERU
3.3.136 UBICACION DE ETIQUETA: Cosidas durante el FTM 1{FINAT*) Certificado de garantia del
- cerrado de costado proveedor

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicion Definitivo N°07-MININTER
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DEBE DECIR:

fTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.132 COMPOSICION: Satinada resistente al lavado AATCC 61, mt.étodo de prueba de solidez del color
al lavado opcién 2 A
3.3.133 Material: Poliamida y/o poliéster AATCC TMZ.OA..Método de prueba para andlisis de
fibra: cuantitativo.
MEDIDAS

Alto: 4,0 cm +/-0,2 cm

3.3.134 Eriquets re Ancho: 3,5 cm +/- 0,2 cm Uso de calibrador vernier
Pestaiia de costura: 1,0 cm
COMPOSICION E INSTRUCCION:
De cuidado y conservacidn en espafiol. NTP-ISO 3758:2020 Textiles c4digo para

3.3.135 Indicando: tipo de lavado, tipo de secado, tipo etiquetado de conservacién por medio de
de planchado, RUC del fabricante, deberd simbolos
indicar HECHO EN PERU

\33.136 UBICACION DE ETIQUETA: Cosidas durante el Inspeccion visual
N\ cerrado de costado

Fuente: INFORME N2 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 06: Hebilla de Liberacién Réapida (Tip Top) 38,0 mm {(MN-25) y Hebilla de Liberacién
Répida (Tip Top) 25,0 mm {MN-26)

DICE:
iTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
33.96 Acetal de alta calidad, buena flexibilidad y fuerza | Identificacién de material, prueba de solubilidad y
- CUE - fuerte, resistente y durabilidad alta combustién
&\ﬁ L
& %F", Hebilla de MEDIDAS
o P Liberacién Plastico 1) largo: 65,00 mm
“06 %9.3.97 | Répida (Tip Ancho: 25,00 mm Uso de calibrador vernier
.‘:i‘ Top) 2) Largo: 56,5 mm
o &) Ancho: 38,00 mm
»
QEIY 3.3.98 Color: verde militar Inspeccién visual

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicién Definitivo N°07-MININTER

DEBE DECIR:
fTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.96 Acetal de alta calidad, buena flexibilidad y fuerza | Identificacién de material, prueba de solubilidad y
e fuerte, resistente y durabilidad alta combustién
MEDIDAS HEBILLA DE 25
Hebilla de Largo: 65,0 mm +/- 5 mm
Liberacién Pléstico Ancho: 27,0 mm +/- 2 mm
3.3.97 | Rapida (Tip MEDIDAS HEBILLA DE 38 Uso de calibrador vernier
Top) Largo: 66,5 mm +/- 10 mm
Ancho: 40 mm +/- 2 mm
Ancho exterlor: 46 mm +/- 2 mm
3.3.98 Color: al tono de la tela principal Inspeccién visual

Fuente: INFORME N¢ 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle
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Tabla N° 07: Regulador de Correa Tipo" C" De 25,0 mm {(MN-27)

DICE:

Tem MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO

33.09 Acetal de alta calidad, buena flexibilidad y fuerza | Identificacién de material, prueba de solubilidad y
~r fuerte, resistente y durabilidad aita combustién
3.3.100 | Regulador TIPO: correa deslizante tipo C Inspeccién visual
de correa Plastico

TipoC MEDIDAS

3.3.101 Largo: 25,00 mm Uso de calibrador vernier
Ancho: 10,00 mm

3.3.102 Color: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicion Definitivo N°07-MININTER

DEBE DECIR:

COMPRAS
& o ) TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
& ;S
Py [ /el
2 Vo s} % 3.3.99 Acetal de alta calidad, buena flexibilidad y fuerza | Identificacién de material, prueba de solubilidad y
% | T fuerte, resistente y durabilidad alta combustion
% S
o b "me\\f" - 13.3.100 | Regulador TIPO: correa deslizante tipo C Inspeccién visual
L de correa Plastico
Tipo C MEDIDAS
3.3.101 Largo Interno: 27,0 mm +/- 2,0 mm Uso de calibrador vernier
Ancho interno: 10,0 mm +/- 2,0 mm
3.3.102 Color: al tono de la tela principal Inspeccién visual

Fuente: INFORME Ne 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 08: Clip de Extremo de Cordén (MN-28)

DICE:
(TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.103 Acetal de alta calidad Identlﬁcgaén de material, prueba de solubilidad y
combustién
3.3.104 Clip TIPO: Clip extremo de cordén (tirador de cierre) | inspeccion visual
extremo de Plastico
cordén MEDIDAS
3.3.105 Largo: 20,00 mm Uso de calibrador vernier
Ancho: 11,00 mm
3.3.106 Color: Pantone 18-0228 TPG QI;CS:SSEP 9. Escala de transferencla cromética de

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicion Definitivo N°07-MININTER
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DEBE DECIR:
fTEmM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.103 Acetal de alta calidad Identuﬁca?aén de material, prueba de solubilidad y
combustion
3.3.104 Clip TIPO: Clip extremo de cord6n (tirador de cierre) | Inspeccién visual
extremo de Plastico
cordén MEDIDAS
3.3.105 Largo: 18,0 mm +/- 2 mm Uso de calibrador vernier
Ancho; 11,0 mm +/- 2 mm
3.3.106 Color: al tono de la tela principal Inspeccién visual

Fuente: INFORME N2 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 09: Clip de bloqueo de Corddn (MN-29)

DICE:
freEm MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
3.3.107 Acetal de alta calidad Identnfnczgcnén de material, prueba de solubilidad y
combustién
3.3.108 Clip TIPO: Regulador de cordén eléstico Inspeccién visual
blogueo de Plastico
corddn MEDIDAS
3.3.109 Largo: 21,50 mm Uso de calibrador vernier
Ancho: 11,00 mm
3.3.110 Color: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicién Definitivo N°07-MININTER

DEBE DECIR:

3.3.110

(TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
Acetal de alta calidad !denﬂﬁc:fcnén de material, prueba de solubilidad y
combustién
Clip TIPO: Regulador de corddn elédstico Inspeccién visual
bloqueo de Plastico
cordén MEDIDAS

Largo total: 28 mm +/- 2 mm
Ancho: 11,0 mm +/- 2 mm

Uso de calibrador vernier

Color: al tono de la tela principal

Inspeccién visual

Fuente: INFORME N¢ 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle
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Tabla N° 10: Regulador de correa de 38,0 mm (MN-36)

DICE:
TEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
Plas.tlF?' e el calldad,. ppens Identificacion de material, prueba de solubilidad y
flexibilidad y fuerza fuerte, resistente y R
" combustién
durabilidad alta
TIPO: correa deslizante Inspeccidn visual
3.3.139 | Regulador | ppcico
de correa
Medida interna: 38,00 mm Uso de calibrador vernier
Color: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual

Fuente: Oficio N°00000848-2025-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU

DEBE DECIR:
fTEm MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
Plés.tlF?' el g calldad,. — Identificacién de material, prueba de solubilidad y
flexibilidad y fuerza fuerte, resistente y .
- combustién
durabilidad alta
TIPO: correa deslizante Inspeccién visual
3.3.130 | ReguRdor | bl
de correa
Medida interna: 39 mm +/- 1,0 mm Uso de calibrador vernier
Color: al tono de la tela principal Inspeccién visual

Fuente: INFORME N¢ 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle

Tabla N° 11: Caja cartén corrugado largo 58 em x ancho 43 cm x alto 75 cm (MN-34)

DICE:
iTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
) 45 Carton corrugado doble, 5 pliegues, onda (C+B} | tnspeccién visual
4.6 ESPESOR: 8,0 mm +/- 0.5 mm Inspeccién visual, pie de rey
Embalaje | Caja Master DIMENSIONES

Largo: 58,0 cm i i

4.7 Ancho: 43,0 cm Inspeccién visual, regla graduada
Alto: 75,0 cm

4.8 Color: Marrén Inspeccién visual

Fuente: Ficha de Expediente de Adquisicion Definitivo N*°07-MININTER
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DEBE DECIR:
fTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
4.5 Cartén corrugado doble, 5 pliegues, onda (C+B) | Inspeccién visual
4.6 ESPESOR: 8,0 mm +/- 1,0 mm Inspeccidn visual, pie de rey

Embalaje | Caja Mdster DIMENSIONES

Largo: 58,0 cm +/- 1 cm
Ancho: 43,0cm +/-1cm
Alto: 75,0 cm +/- 1 cm

4.7 Inspeccién visual, regla graduada

4.8 Color: kraft Inspeccién visual

Fuente: INFORME N 00000015-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-Imaylle
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CUERD Y CALZADO

PRECISIONES A LA FICHA TECNICA MOCHILA NYLON DEL EXPEDIENTE N° 07 DE
ADQUISICIGN DEFINITIVO DE BIENES DE CUERO, CALZADO, CORREA Y MOCHILAS PARA
LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR-PNP

(APROBADO CON OFICIO N.© 00000848-2025-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU Y RDE
N° 00044-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU)

Tabla N° 13: Ojalillos de bronce con recubrimiento de resina acrilica de poliamida color
negro de @ Ext 10 mm (MN-37)

fTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
CON.IPOSICIOITJ: Bronce baiado con resina |dentificacién de material
acrilica de poliamida
TIPO: Ojalillo con arandela de presién circular (2 e
. Inspeccién visual
piezas)
Ojalillo de
3.3.138 JBronce Metal Didmetro exter ior: 10,0 mm +/- 1,0 mm Uso de calibrador vernier

Color: Negro

Inspeccidn visual

PROPIEDADES

RESISTENCIA A LA CORROSION: sin alteracion

NTP ISO 22775:2008. Método de ensayo para
accesorios metélicos. Resistencia a la corrosién

Tabla N° 14: Antideslizante tejido base 100% Poliéster, laminado con una capa de PVC

punteado (MN-35)

fTEM MATERIAL ESPECIFICACION TECNICA METODOS DE ENSAYO
TIPO: Tejido con soporte textil 100% Poliéster,
laminado con una capa de PVC punteado (segun | Inspeccion visual
antideslizante Textil muestra)

Color: Negro

Inspeccién visual




FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP

NOMBRE DEL BIEN |

MOCHILA DE NYLON

P . 2
@ PERU | Ministerio TECNICA | c6DIGO: | PNP-MOCHNYLVL |VERSION:| 1.0 | [comprasa |
de'ta Produccion MVYPEru
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
Pég.1de37

1.1.

DESCRIPCION GENERAL

Mochila basica construida con nylon
1050D repelente al agua y de alta
resistencia con correas de hombro
ajustable de espuma de celda cerrada
de doble densidad. Amplio espacio para
almacenamiento traslado de equipo y
accesorios con una capacidad de 45
litros.

1.2. | UNIDAD DE MEDIDA

Unidad
1.3. | ALCANCE Para Personal Policial
1.4. | GARANTIA N/A
1I. PARTES Y COMPONENTES

FACTON

[ ioENTIFICACION
DE PIEZAS
Bolsillo
a | delantero
superior
Bolsillo
b | delantero
inferior
¢ | Emblema
Bolsitlo
lateral

e | Espaldar
Correa de
hombro
Cinturén
de cadera

CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI s
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P FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
- A
1] M * TECNICA . B ras a
Ministe CcODIGO:; NP-MOCHNYL-V1 |VERSION:| 1,0 |[comp o
' FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég.2de37

ITEM

" MATERIAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS'

METODOS DE ENSAYOS

3.1.1.

3.3.2.

3.1.3,

3.1.7.

3.1.8.

3.1.8.

3.1.10.

3.1.11,

3.1.12,

3.1.13.

Tela
principal

TEXTU

Tejido (ligamento) Tafetdn
(SEGUN MUESTRA)

NTP 231.141:1985 (revisada el 2021)
TENDOS. Definiciones de los términos
genéricos y tejidos basicos

Compaoslclén: Poliamida-nylon,
con reverso en PU resistente al

AATCC TMZ0-2021, Método de
prueba para andlisis de fibra:

agua cualitativo
ASTM D1059 Edicion 2017, 2022
t
Denier (Dn) 1050 + 3% Método de prueba estindar para

nimero de hilo basado en muestras
de longitud corta

Color: Pantone 18-0228 TPG

AATCC 9 Escala de transferencia
cromdtica de 9 pasos

Gramaje {gr/m?) 350 + 3%

ASTM D3776 / D3776M - 0%9a
Métodos de prueba esténdar para
masa por unidad de drea (peso) de
tela

Ancho atil: 1,60 m +/- 3%

ASTM D3774 Edicién 2018, 1 de julio
de 2018 Método de prueba estiandar
para el ancho de la tela textil

_ "PROPIEDADES

. W METODOS DE ENSAYOS . . -

Residencia a la traccién:
Urdimbre: 240 kgf minimo

"ASTM D5034-09 para resistencia a la

traccién y alargamiento de telas

Trama: 240 kgf minimo textiles {prueba de agarre)
) ASTM D1424-09 para resistencia al
Resistencia a desgarro:
desgarro de telas con el aparato de
Urdimbre: > 64 N
Trartia: > 64 N péndulo descendente {tipo
' Elmendorf
AATCC TM130-2018t, método de
Soli Release: X .
Acabado | Grado 4 prueba para la liberacién del suelo:
T liberacidn de manchas aceitosas
frmo Repelencla al agua: | AATCC TM22 - 2017: Repelencia al
fijado y [y
Repelencia 80% minimo agua: Prueba de pulverizacién
4 AATCC TM118 Edicion 2020,
al agua, al | Repelencia al . i
- L Repelencia al aceite: prueba de
Aceite y S.R | aceite: Clase B . )
(il ! resistencia a los hidrocarburos
limpieza) | Impermeabilidad; e et L
1 gr maximo prueba para resistencia al agua:
Penetracién de impacto
Solidez Del | A la luz (40 horas): Aﬁj:é ?r"alfa'g';ﬁ:g; d';"léml‘:f dl:
Color 4 minimo P P ‘ color a

luz: arco de xendn

CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI
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FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
TECNICA 3 . :
% CODIGO: | PNP-MOCHNYL-VL |VERSION:| 1.0 MYPEruL\
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL le!\ MOCHILA DE NYLON Pdg. 3 de 37

3.1.14. ] Al lavado AATCC TM61-2013e (2020), Método
doméstico{4A): de prueba para la solidez del color al
4 minimo lavado: Acelerado

3415, e AATCC TM8-2016e (2022), Método
Aiminimo de prueba para la solidez del color al
Al frote himedo: A

ar croqueo: Método del crockmeter

4 minimo

3.1.16. Al sudor acido: AATCC TM15 Edicion 2021, Método
4 minimo de prueba para la solidez del color a
Al sudor alcalino: la transpiracion
4 minimo

3.1.17. 1SO 105-£03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez del color. Parte EO03:
4 minimo Solidez del color al agua clorada

{agua de piscina)

MATERIAL

3.2. INTERIOR
ESPECIFICACIONES TECNICAS

METODOS DE ENSAYOS

3.2.1.

3.2.2

Tejido {ligamento) Tafetdn segin
muestra)

NTP 231.141:1985 (revisada el 2021)
TEIIDOS. Definiciones de los términos
genéricos y tejidos basicos

Composicién: Poliéster, con
reverso en PU resistente al agua

AATCC TM20-2021, Método de |
prueba para andlisis de fibra:
cualitativo

Color: Pantone 18-0228 TPG

AATCC 9 Escala de transferencia
cromatica de S pasos

Ancho Gtil: 1,60 m +/-3%

ASTM D3774 Edicién 2018, 1 de julio
de 2018 Método de prueba estandar
para el ancho de la tela textil

Cambio dimensional:
Urdimbre: +/- 2,5%
Trama: +/- 2,5%

AATCC TM135 Revisién 18T, 2018 |

Método de prueba para cambios
dimensionales de telas después del

Forro TEXTIL lavado doméstico
3.2.6. ASTM D3776 / D3776M - 09a
) Métodos de prueba esténdar para
. 2./
Gramaje; 200 gr/m? +/- 3% masa por unidad de area {peso) de
tela
! PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
3.2.7. ASTM D1424-09 para resistencia al
Resistencia | Urdimbre: >30N desgarro de telas con el aparato de
al desgarro | Trama: > 30N péndulo descendente {tipo
Elmendorf)
3.2.8. Repelencia al agua | AATCC TM22 - 2017: Repelencia al
Acabado . -
Termo &0% minimo agua: Prueba de pulverizacién
3.2.9. . ) AATCC TM118 Edicién 2020,
fijado y Repelencia al .
. 2 Repelencia a! aceite; pruebza de
Repelencia | aceite: Clase B i . .
resistencia a los hidrocarburos

CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOP!
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e - - FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP .
2l eeri] winisterio TECNICA | "C6DIGO: | PNP-MOCHNYL-VL VERSION: | 1.0 | [[compras a (7
: de fa Produccion MYPEru !

FECHA DE EMISION: Marz0-2023
- Pdg. 4 de 37
NOMEBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON
3.2.10. alaguay Impermeabilidad: AATCC TM42—201.7e, Método de
Aceite 1 gr minimo prueba para resistencia al agua:
8 Penetracién de impacto
3.2.11. Ala luz (40 horas): TM16.3-2020, Método de prueba
h . para la solidez del color a la luz: arco
4 minimo
de xenén
3.2.12. Al lavado AATCC TM61-2013e (2020), Método
doméstico({4A): de prueba para la solidez del color al
4 minimo lavado: Acelerado
S48, Al frote seco: AATCC TM8-2016e (2022), Método
4 minimo de prueba para la sofidez del color al
Sclidezidell |41 ft:o_te Ik croqueo: Método del crockmeter
color 3 minimo
3.2.14. Al sudor acido: AATCC 15 Edicidn 2021, 2021 Método
4 minimo de prueba para la solidez del color a
Al sudor alcalino: la transpiracién
4 minimo
3.2.15. 1SO 105-E03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez del color. Parte EO3:
4 minimo Solidez del color al agua clorada
(agua de piscina)

WETODOS DE ENSAYQ

& ESPECIFICACIONES TECNICAS .3

3.2.16. - i AATCC TM20 A Método de prucba
Composicién: Poliéster 100% para analisis de fibra: cuantitativo

3.2.17. Inspeccujn visual
: r <

Py ‘f"o‘t‘l
Tipo: Tela malla de una capa, ’.‘*‘_ X & Q ) 0‘
impermeable con  memoria _D:".%'f s ‘, . ’
resistente a {a arruga, rasgaduras, |0 LR ’. 0 0 0 {
al agua ooo*e‘.-' { & 0001
... ) -‘: [ " -’ ‘..h.ﬁ i

3.2.18. Color: Pantone 18-0228 TRG AATCC? Escala de transferencia
Separacitn | 10 cromética de 9 pasos

3.2.19. de interiores ASTM D3776 [/ D3776M - 0%a
Métodos de prueba esténdar para
masa por unidad dé drea (peso) de
tela

3.2.20. ASTM D3774 Edicion 2018, 1 de julio
Ancho util: 1,60 m +/- 5% de 2018 Método de prueba estindar
para el ancho de la tela textil

3.2.21. AATCC 135 Revisibn 18T, 2018
Cambio Dimensional: +/- 3% Método de prueba para cambios
méximo dimensionales de telas después del
Iavado doméstico

. PROPIEDADES- « METODOS DEENSAYOS'

Gramaje {gr/m?): 250 gr/m? +.3%

CERTIFICADO N°00104887/0SD — INDECOP} COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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] FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
§2d e e TECNICA -["C6DIGO: | PNP-MOCHNYLVL |VERSION:| 1.0 | [comprsss
gg de la Produccion - MYPEraG
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMSRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pag. 5 de 37
.2.22. .3-202 "
3.2.22 | Ata tuz (40 horas): | PATCC TM16.3-2020, Método de |
. prueba para la solidez del color a la |
3 minimo A [
luz: arco de xenén |
3.,2.23. Al lavado AATCC TM61-2013e (2020), Método
doméstico{4A): de prueba para la solidez del color al
| 3 minimo lavado: Acelerado
3.2:24 Al frote seco: AATCC TMB8-2016e {2022), Método
ElI L de prueba para la solidez de! color al
Solidez De! | Al frote hiimedo: B
. croqueo: Método del crockmeter
Color 3 minimo
3.2.25. Al sudor acido: AATCC TM15 Edicién 2021, 2021
3 minimo Método de prueba para la solidez del
Al sudor alcalino: color 2 la transpiracién
3 minimo
3.2.26. ISO 105-E03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez del color. Parte EO3:
3 minimo Solidez del color al agua clorada
{agua de piscina)
3.2.27. De 71~ 136 gr/m*:
50 Lb/In2 ASTM D1424-09 para resistencia al
Resistencia | De 137-237 gr/m? | desgarro de telas con el aparato de
al desgarro | 60 Lb/In 2 péndulo descendente (tipo
De 238- 336 gr/m? | Elmendorf)
70 Lb/In2
ITEM | MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNIcAS | METODOS DE ENSAYOS _l
3.2.28. | AATCC TM20 A Método de prueba
Composicion: 160% poliéster para andlisis de fibra: cuantitativo
.2.29. ion vi
3 Color: Negro segin muestra Inspeccion visual
3.2.30. ASTM D3776 [/ D3776M - (0%a
Métodos de prueba estandar para
| Peso: 125 gr/m? +/- 5% masa por unidad de 3rea (peso) de
. tela
velour | BT
3.2.31. PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
3.2.32. 1 AATCC TM16.3-2020, Método de
A la luz (40 horas): | prueba para lz solidez de! color a la
3 minimo luz: arco de xendn
Solidez de!
3.2.33. color AATCC TMB1-2013e (2020), Método
Al favado X
| h de prueba para la solidez de! color al
doméstico{4A):
. lavado: Acelerado
3 minimo
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FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
TECNICA | ¢ . : compras a
M it CODIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 |VERSION:| 1.0 pras a §
) e I 20 |
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN MOCHILA DE NYLON Pég. 6 de 37
3.2.34, Al frote seco:
3 minimo AATCC TMB8-2016e (2022), Método
Al frote himedo: de prueba para la solidez del color al
3 minimo croqueo; Método del crockmeter
3.2.35. Al sudor 4cido: AATCC TM1S Edicién 2021, 2021
3 minimo Método de prueba para la solidez de!
Al sudor alcalino: color a la transpiracién
3 minimo
3.2.36. 1SO° 105-E03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez de! color. Parte E03:
3 minimo Solidez del color al agua clorada
(agua de piscina)
A ORIO
ITEM | MATERIAL | ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.1. T NTP 231.141:1985 (revusada el 2021)
Agiido lissmentoliDaplstafetdn TENDOS. Definiciones de los términos
con amarre : gl ] [
N genéricos y tejidos basicos.
3.3.2, s ey e AATCC TMZ20 A Método de prueba
Composicién: Poliamida 6.6 para andlisis de fibra: cuantitativo
3.3.3. ASTM D10S9 Edicién 2017, 2022
. Método de prueba estidndar para
Denler Dn): 840 nimero de hilo basado en muestras
de longitud corta
3.3.4. Espesor: 1,5 mm +/- 0,3 mm Uso de calibrador vernier
3.3.5. Pasadas / cm: 13 +/- 1 Uso de lupa cuenta hilos
e '2‘;";',",‘,’,m o058 mm ASTM D3774 Edicién 2018, 1 de julio
Cinta , 37’0 mm +/-0 '5 e de 2018 Método de prueba esténdar
Tubular TENDO : 0‘ 0 m + 6 5 para el ancho de la tela textil
con Amarre omm 4= Uy mim T s ; -
3.3.7. Color: Pantone 18-0228 TPG scala de transferencia
‘ ____ ! crométlca de 9 pasos
PROPIEDADES " ' |. . METODOSDEENSAYOS. . .
3.3.8. Ala luz (40 horas): AATCC 7TM163 2(?20 Método de
. prueba para la solidez del color a la
4 minimo
luz; arco de xendén
3.3.9. Al lavado AATCC TM61-2013e (2020), Método
Solidez Del | doméstico{4A): de prueba para la solidez del color al
Color 4 minimo lavado: Acelerado
=g ' ::';:;‘;:“": AATCC TM8-2016e (2022), Método
Al frote himedo: de pruek?a para la solidez del color al
4 minimo croqueo: Método del crockmeter
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FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP ~
| 28 pera | winisterio TECNICA [ c6pIGO: | PNP-MOCHNYLVL |VERSION:| 1.0 |[comerms>
&1‘ de la Produccion MYPEra
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég.7 de 37
S 2":?'5;’;0"’"“‘” AATCC TM15 Edicion 2021, 2021
) Método de prueba para Ia solidez del
Al sudor alcalino: i)
- color a la transpiracién
4 minimo
3.3.12. ISO 105-E03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez del color. Parte EO03:
4 minimo Solidez del color al agua clorada
(agua de piscina)
ITEM | MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.13. oy o AATCC TM20 A Método de prueba
gompaskilon ol Amigaler para andlisis de fibra: cuantitativo
3.3.14. ASTM D10SS Edicion 2017, 2022
) Método de prueba esténdar para
Denler:{Ba) 840 numero de hilo basado en muestras
de longitud corta
3.3.15. NTP 231.141:1985 (revisada el 2021)
Tejido (ligamento): Tafetdn 1x1 TEJIDOS. Definiciones de los términos
genéricos y tejidos bdsicos.
3.3.16. Pasadas / cm: 10 +/-1 Uso de lupa cuenta hilos
3.3.17. Ancho: ASTM D3774 Edicion 2018, 1 de julio
250 m'm +/-0,5 mm de 2018 Método de prueba esténdar
’ ’ para el ancho de la tela textil
3.3.18. Color: Pantone 18-0228 TPG AATCS: _ 9 Escala de transferencia
cromatica de 9 pasos
Cinta PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
2.3.19,| de TEXTIL I AATCC TM16.3-2020, Método de
. A laluz {40 horas): 1 .
Ribete .. | prueba para la solidez del color a la
4 minimo .
luz: arco de xendn
Al lavado AATCC TM61-2013e (2020), Método !
doméstico(4A): de prueba para la solidez del color al |
4 minimo lavado: Acelerado
‘ kil AATCC TM8-2016e (2022), Método
R 4 minimo .
Solidez . de prueba para la solidez del color al
Al frote himedo: )
del .. croquec: Método del crockmeter
Color 4 minimo
3.3.22. AliSudor Ecio: AATCC TM15 Edicion 2021, 2021
4 minimo " .
. Método de prueba para la solidez
Al sudor alcalino: o
. . del color a la transpiracién
4 minimo
3.3.23. 1SO 105-E03:2010 Textiles. Ensayos
Al agua clorada: de solidez del color. Parte E03:
\ 4 minimo Solidez del color al agua clorada
‘ {agus de piscina)
CERTIFICADO N°00104887/0SD - iNDECOP! T COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP

ey
@ PERU TECNICA CODIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 VeRsion:| 1.0
de ta Produccion

compras a

MYPEru
FECHA DE EMISION: Marzo0-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pdg. 8 de 37
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS - METODOS DE ENSAYOS
3.3.24. NTP 231.141:1985 (revisada el
Tejido {ligamento): Doble Tafetén 2021) TENDOS, Definiciones de
con amarre y jebe en relleno los términos genéricos vy
tejidos basicos
3.3.25. AATCC TM20 A Método de
Composicidn: Poliamida 6.6 prueba para anélisis de fibra:
cuantitativo |
3.3.26. ASTM D1059 Edicidn 2017,
2022 Método de prueba
Denier (Dn): 840 estdndar para nimero de hilo
basado en muestras de
longitud corta
LR Jebe: 40 Gauge con recubierto de .
. Uso de lupa cuenta hilos
dos hilos
3.3.28. Pasadas / cm: 11 +/- 1 Uso de lupa cuenta hilos
3.3.29, Espesor: 1,3 mm +/- 0,2mm Uso de calibrador vernier
3.3.30. ASTM D3774 Edicién 2018, 1
Ancho: 25,0 mm +/- 0,5 mm de julio de 2018 Método de
Eldstico TENDO prueba esténc-iar para el ancho
de la tela textil
3.3.31. AATCC 9 Escala de
Color: Pantone 18-0228 TPG transferencia cromdtica de 9
pasos
#1 . tPROPIEDADES - ... |5 +i METODOS DE ENSAYOS ",
3.3.32. Ala luz {40 horas): AATCC TM16.3-2020, .Método
4 minimo de prueba para la solidez del
color a la luz: arco de xenén
3.3.33. AATCC TM61-2013e (2020),
Allavado doméstico{4A): | Método de prueba para Ia
4 minimo solidez del color al lavado:
Solidez Acelerado
3.3.34. del Al frote seco: AATCC TMB-2016e (2022),
Color 4 minimo Método de prueba para la
3.3.35. Al frote himedo: solidez del color al croqueo:
4 minimo Método del crockmeter
3.3.36. Al sudor dcido: AATCC TM15 Edicidon 2021,
4 minimo 2021 Método de prueba para
3.3.37. Al sudor alcalino: la solidez del color a la
4 minimo transpiracién
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[ FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP P
i3 TECNICA [ C6DIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 |VERSION:| 1.0 Sompras 2
% de la Produccion . i = ]| B MYPEru

FECHA DE EMISION: Marzo-2023
| NOMBRE DEL BIEN J MOCHILA DE NYLON Pég.9 de 37J
3.3.38. 1ISO  105-E03:2010 Textiles.
Al agua clorada: Ensayos de solidez del color.
4 minimo Parte EQ3: Sclidez del color al |
o agusa clorada {agua de piscina)
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.39. AATCC TM20 A Método de
Composicion: Poliéster pruebz para anglisis de fibra:
cuantitativo
3.3.40. ASTM Di059 Edicién 2017,
| 2022 Método de prueba
Tipo: texturizado 150/48 esténdar para nimero de hilo
basado en muestras de
longitud corta
3.3.41. Didmetro: 3,0 mm +/-0,2 mm Uso de calibrador vernier
3.3.42. AATCC 9 Escala de
Color: Pantone 18-0228 TPG transferencia cromdtica de S |
| pasos |
PROPIEDADES METODOS DEENSAYOS |
3.3.43. ﬁ:::on A fa fuz (40 horas): TM16.3-2020, Método de !
. prueba para la solidez del color
Jaladorde | oo 4 minimo a la luz: arco de xenén
3.3.44, | Clerre AATCC TM61-2013e (2020), |
(cola de Al lavado doméstico(4A): | Método de prueba para I3 |
rata) 4 minimo solidez del color al lavado:
Acelerado
3.3.45. Al frote seco: AATCC TM8-2016e (2022},
Solidez | 4 minimo Método de prueba para la
3.3.46. del Al frote himedo: solidez del color al croqueo:
Color 4 minimo Método del crockmeter
3.3.47. Al sudor Acido: AATCC 15 Edicidn 2021, 2021
4 minimo Método de prueba para la
3.3.48. Al sudor alcalino: solidez del color a |la
4 minimo transpiracion
3.3.49. ISO  105-E03:2010 Textiles.
Al agua clorada: Ensayos de solidez del color.
4 minimo Parte EO03: Solidez del color al
agua clorada (agua de piscina) |
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS |
3.3.50. AATCC TM20 A Método de
Composicidn: Poliéster prueba para anélisis de fibra:
Cordén cuantitativo
3.3.51. Eldstico TEXTIL ASTM D1059 Edicidn 2017,
Cireular 2022 Método de prueba
Tipo: texturizado 150/48 estandar para numero de hilo
basado en muestras de
| | longitud corta
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@ PERU ' TECNICA | CODIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 | VERSION: | 10 | compras 2 E
SShed (e la Producczon MYPEro
: FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég. 10 de 37
3.3.52. Jebe: 50 Gauge Uso de lupa cuenta hilos
3.3.53, Didmetro: 3,0 mm +/- 0,2 mm Uso de calibrador Vernier
3.3.54. Pasadas: 20 +/- 1 Uso de lupa cuenta hilos
| 3.3.55. AATCC 9 Escala de
Color: Pantone 18-0228 TPG transferencia cromética de 9
11— pasos
‘ PROPIEDADES , ' METODOS DE ENSAYOS
3.3.56. A la luz (40 horas): AATCC TM16.3- 2020 Método
i 4 minimo de prueba para la solidez del
| color a la luz: arco de xenén
3.3.57. AATCC TMe61-2013e (2020),
Al lavado doméstico{4A): | Método de prueba para la
4 minimo solidez del color al lavado:
Acelerado
3.3.58. Al frote seco: AATCC TMB-2016e (2022),
Solidez | 4 minimo Método de prueba para la
| 3.3.59. del Al frote himedo: solidez del color al croqueo:
Color 4 minimo Método del crockmeter
3.3.60. Al sudor acido: AATCC TMAS Edicién 2021,
4 minimo 2021 Método de prueba para
3.3.61. Al sudor alcalino: la solidez del color a Ila
4 minimo transpiracion
3.3.62. ISO  105-E03:2010 Textiles.
Al agua clorada: Ensayos de solidez del color.
4 minimo Parte £03: Solidez del color al
: agua clorada (agua de plscina)
“MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS | ' METODOS DE ENSAYOS
3.3.63, Dientes de monofilamento de ldentlf caciéon de matenal,
- poliamida microscopia, combustién
3.3.64. Espiral: 10,0 mm Inspeccidn visual
3.3.65. Tipo: Cremallera de espiral cadena
. Inspeccion visual
continua, impermeable
3.3.66. Acabado: tefiido | Inspeccion visual
3.3.67. Color del cierre: Pantone 18-0228 | Identificacion del material
Cierre TEXTIL TPG
3.3.68. | principal Composicién de cinta: 100% ool .l\‘/létodo i
Poliéster prueb.a Qara andlisis de fibra:
- cuantitativo
3.3.69. Color de llave: Pantone 18-0228 - .
PG Inspeccién visual
3.3.70. ASTM D 2060: 2014 Métodos
Ancho total de cierre: 48,0 2 49,0 de prueba estindar para medir
mm las  dimensiones de I3
cremallera
CERTIFICADO N°00104887/DSD ~ INDECOP! P .Z,}L'.Q:.__ COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE PNP
TECNICA [ conrco: o —‘—"‘“/\f‘
@ PERU | Ministerio - CODIGO: | PNP-MOCHNYL-VL |VERSION:| 1.0 |[compras o |
dedja Produccion MYPEra }
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég. 11 de 37
SSHES Color De la cinta: Pantone 18-0228 FERIES 9 Escfa!a &
PG transferencia cromdtica de 9
pasos
3.3.72. Llave esténdar, eslabdn abierto; Inspeccion Visual
Deslizador: ZAMACS
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
3.3.73. Resistencia para cremallera: 60 lb ASTM D 2061-07 {2021)
minimo Métodos de prueba estédndar
3.3.74. Resistencia transversal de para pruebas de resistencia de
cremallera: 200 Ib. minimo cremalleras
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.75. Dientes de monofilamento de identificacion  de material,
poliamida microscopia, combustién
3.3.76. Espiral: 6,0 mm y 8,0 mm Inspeccitn visual
3.3.77. Tipo Cremallera de espiral cadena Inspeccinvisus
continua
3.3.78. Color del cierre: Pantone 18-0228 Inspeccién visual
ST Composicién de cinta: 100% AAFEE ThIZD A _h_ﬂétodo de
3.3.80. P prueba para andlisis de fibra:
poliéster .
cuantitativo
3.3.81. Color De la cinta: Pantone 18-0228 | AATCC 9 Escala - de
PG transferencia cromadtica de ©
Cierre para pasos
bolsillos TEXTIL ASTM D 2060: 2014 Métodos
internos Ancho total de cierre: 36,0 - 38,0 de prueba esténdar para medir
mm las dimensiones de Ia
cremallera
Liave estandar, eslabdn abierto Inspeccion visual
Deslizador: ZAMAC 5
Color de llave: Pantone 18-0228 Inspeccién visual
PROPIEDADES METODOS DE ENSAYOS
Resistencia para cremallera; ASTM  D2061-07 (2021)
60 Ib rinimo Métodos de prueba estdndar
para pruebas de resistencia
Resistencia transversal de para cremalleras
cremallera: 200 lb. minimo
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
[ 3.3.88 AATCC TM20 A Método de
i Veicro Velcro Composicién: Poliamida prueba para anélisis de fibra:
cuantitativo
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FICHA ENTIDAD DEMANDANTE PNP
, PI:Ru Ministeria. TECNICA [ C6DIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 | VERSION: ] 1.0 “cx';"y";%; a
FECHA DE EMISION: Marzo-2023 -
NOMBRE DEL BIEN—I MOCHILA DE NYLON Pég. 12 de 37
BSR9: ASTM D1059 Edicién 2017,
2022 Método de prueba
Denler {Dn): 1 000 estéandar para nimero de hilo
basado en muestras de
longitud corta
3.3.90. Anchos:
25,0 mm Regla graduada
50,0 mm -
3.3.91. AATCC 9 Escala de
Color: Pantone 18-0228 TPG transferencia cromdtica de 9
pasos
e PROPIEDADES =1 MET ODOS DE ENSAYOS
3.3.92. | Vida del cierre: pérdida del 50% Certlf‘ cado de garanﬂa del
L después de 10 000 abertura proveedor
3.3.93. | Resistencia a la cizalladura Método: FTM 8 (FINAT*)
10,3 N/cm? promedio Certificado de garantia del
7,3 Nfem? minimo proveedor
e Carga de Rotura: 210 Nfem minimo Certificado de garanta del
proveedor
3.3.95. Pelaje: Método: FTM 1 (FINAT™)
2,0 N/cm promedio Certificado de garantia del
1,3 N/em minimo : proveedor
_ _MATERIAL " ESPECIFICACIONES TECNICAS | METODOS DE ENSAYOS '
3.3.96. Acetal de aita calidad, buena Identificacion de matenal,
flexibilidad y fuerza fuerte, prueba de solubllidad vy
. resistencia y durabilidad alta combustién
3.3.07. | Hebillade Medidas: ]
liberacin | ) tereq 1) Largo: 65,0 mm
Répida (TIP Ancho: 25,0 mm Uso de calibrador Vernier
TOP) 2) Largo: 56,5 mm
Ancho:38,0 mm
3.3.98. Color: Verde militar Inspeccién visual
MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS | METODOS DE ENSAYOS .
3.3.99. Acetal de alta calidad, buena Identificacion de  material
flexibilidad y fuerza fuerte, Prueba de solubllidad vy
resistencia y durabilidad alta combustion
3.3.100. :zgg;?:g PLASTICO Tixfos: Correa Deslizante tipo C Inspeccién visual |
3.3.101. Tipo Medidas:
Largo: 25,0 mm Uso de calibrador Vernier
o | Ancho: 10,0 mm )
3.3.102. Color: Pantone 18-0228 TPG Inspeccién visual
" MATERIAL " ESPECIFICACIONES TECNICAS" .|  METODOS DE ENSAYO!
CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI ] /:"“k_: . COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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% dela Produccion ‘ . — 1 [MYPEra

FECHA DE EMISION: Marz0-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég. 13 de 37
3.3.103. Identificacién de material, [
‘ Acetal de alta calidad prueba de solubilidad y
i combustion
3.3.104. Tipos: Clip de extremo de cordon Inspeccién visual
Clip de {tirador de cierre)
3.3.105. | extremo de | PLASTICO Medidas:
corddn largo: 20,0 mm Uso del calibrador vernier
Ancho: 11,0 mm
3.3.106. AATCCS Escala de
Color: Pantone 18-0228 TPG transferencia cromdtica de
pasos
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.107. identificacién de material
Acetal de alta calidad Prueba de solubilidad vy
combustion
3.3.108. | Clipde Tipos: Regulador de corddn eldstico | inspeccion visual
3.3.109. SL‘:S;? de | PLASTICO g citas:
Largo: 21,5 mm Uso de calibrador Vernier
Ancho: 11,0 mm
3.3.110. Color: Pantone 18-0228 TPG inspeccion visual
| ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.111. | Cor_nposicic.'m: Bronc&_a ba.ﬁado con Identificacién de material
| resina acrilica de poliamida
3.3.112. Tipo: ojalillo con arandela de presion .
. . Inspeccién visual
circular 2 piezas ]
3.3.113. Diametro exterior: 15,0 mm +/- Uso de calibrador Vernier
1.0mm
3.3.114. | Ojalillo de METAL Color: Negro | Inspeccion visual |
3.3.115. | Bronce PROPIEDADES ! METODOS DE ENSAYOS
3.3.116. NTP-ISO 22775:2008 (revisada
el 2018) Calzado. Métodos de
Resistencia a la corrosion: Sin ensayo  para  accesorios:
alteracidn Accesorios metélicos.
Resistencia a la corrosion. 12
Edicién
ITEM MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DE ENSAYOS
3.3.117. Polietileno o PVC, forma anatdmica, | ldentificacion de material, |
con soporte de columna, flexible, prueba de solubilidad vy
resistente y liviano combustién
3.3,118, fibrade | Espesor: 2,0 mm +/- 0,2 mm Uso del calibrador vernier
3.3.119.| Espaidar 150 868:2003
Refuerzo R -
Plasticos y ebonita,
Dureza de material: 90 minimo Determinacion de la dureza de
indentacion mediante
durémetro (dureza shore)
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NOMBRE DEL BIEN ] MOCHILA DE NYLON Pég. 14 de 37
LERE Dlmenswnes; Verificacién con instrumento
Largo; 48 cm +/-0,5cm de medicion
Ancho: 32 ¢cm +/-0,5cm
ITEM ~MATERIAL® | = ESPECIFICACIONES TECNICAS™ | . METODOS DE ENSAYOS® ~
3.3.121, Identificacién de material
Espuma de polietileno Prueba de solubilidad 'y
combustion
3.3.122. Estructura de celda: Cerrada Inspeccidn visual
" 3.3.123.| Acolchado | EPUMEde g esor: 10,0 mm +/-0,2 cm Uso de calibrador Vernier
Polietileno N -
3.3.124, Color: Blanco Inspeccidn visual
3.3.125. ASTM D1622 para la densidad
Densidad: 302 40 Kg/m? aparente de plasticos celulares
rigidos
ATEM. . |- MATERIAL..| - - ESPECIFICACIONES TECNICAS % METODOS DE ENSAYOS

3.3.126.

Composicién: Poliamida 6.6 de alta AATCL Haav A l\ﬁétado- d"f
tenacidad prueba p_ara analisis de fibra:
cuantitativo
3.3.127. Hilo de Color: Al tono de la tela principal Inspeccion visual
3.3.128. — POLIAMIDA ASTM D1907/D1907M-12
(2018) Método de prueba
Titulo del Hilo: 20 estdndar para la densidad
lineal del hilo (nOmero de hilo)
por el método de la madeja
TEM. | - MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS - |* . METODOS DE ENSAYOS « |
3.3.129. AATCC TM20 A Método de
Composicién: Poliamida 6.6 prueba para andlisis de fibra:
cuantitativo
3,3.130. Hilo de Color: Al tono de la tela principal Inspeccion visual :
3.3.131, POLIAMIDA ASTM D1907/D1907M-12
costura
(atraque) (2018) Método de prueba
Titulo del Hilo: 30 estandar para la densidad
lineal del hilo (nimero de hilo)
por el método de la madeja
ITEMS" | " MATERIAL. | ESPECIFICACIONES TECNICAS . |. 'METODOS DE ENSAYOS
3.3.132. AATCC TM183 (2020} e.
. . Transmitancia o bloqueo de la
lComposncién Satinada resistente al radiacién IEEaVIOHES
avado .
ponderada ertémicamente a
través de tejidos.
3.3.133. Material: Poliamida
3.3.134.| Etiqueta TEXTIL Medidas

Alto: 4,0cm +0,2 cm

Ancho: 3,5 cm + 0,2 mm

Pestafia de costura: 1,0 cm

3.3.135. Composicidn e Instruccién: De
cuidado y conservacién en espafiol.
Indicando: tipo de lavado, tipo de

CERTIFICADO N°00104887/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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secado, tipo de planchado, RUC del | conservacién por medio de
fabricante, deberd indicar Hecho en | simbolos.

Per(i

Ubicacion de la etiqueta: Cosidas
durante el cerrade de costado

3.3.136. Inspeccién visual

CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI T COPIA CONTROLADA RLT, AYRO

138



FICHA

—~ ENTIDAD DEMANDANTE PNP
3 W PERY | Ministerio TECNICA  [copico: ] PNP-MOCHNYL-V1 | VERSION: [ 1.0 | [compras 2 ¢
de fa Producci6n MYPErG
FECHA DE EMISION: Marzo-2023
NOMBRE DEL BIEN | MOCHILA DE NYLON Pég. 16 de 37
LEFERENCIAS GRAFICAS Gréficof
VISTA FRONTAL
CREVALLERA DIENTE
NROJCOHTIADORDE 24gm +/- 1om CINTA VELCRO DE 25
COUA R TA . i U DEANCHO
12.5¢m
[} PARTEDELANTERA &
CINTA RIGIOA DE )
25CH, anpwadas COMPARTINIENTO
eonatagie PRINCIPAL DE REGULADOR
MOCHILA mﬁnﬂ

+——— 34cm H- lom ——

VISTA POSTERIOR

VISTA LATERAL

av:

63 +/-1CW

S84-1CH
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PARTE INTERNA DE COMPARTIMIENTO PRINCIPAL DE MOCHILA
19¢m +/-1cm
BOLSILLO ] 4 PARTE INTERNA DE
PORTA LENTES 11.5¢m s=3em COMPARTIMIENTO
PRINCIPAL DE
MQCHILA
CIERRE DIENTE 6
MM, CON TIRADOR \
DE COLA DE RAT # A
17cm altura
r de bolsillo
MALLA — | (lemanche |
1 CORDO' N total de malla)
1 ELASTICO
*H——CIRCULAR
|
FORRO | CLIP DE
| i £ BLOQUEO [
| ey T~ DE |
£ CORDON [
& ELASTICO ;
|
CIERRE
ESPIRAL
DIENTE 6 MM
{
TIRADOR DE
CIERRE con
COLA DE RATA
{
|
PARTE INTERNA DE |
COMPARTIMIENTO
PRINCIPAL DE '|
MOCHILA

CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOP!
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SRR
Sy PRI
¥§;7 %

o / = P »‘ & . ‘“~.‘“ P »¥ "y
BOLSILLO SUPERIOR E INFERIOR DELANTERO

29 CWM +/-1 CM

\CIE\'TA

RiGIDA DE
BOLSILLO 25CM
INFERIOR
DELANTERO
PARTE 41 CM 41 0.5CM
FRONTAL, con
fuelle de 3.5™
\\ ATRAQUE 2iG ZAG
EN CINTA
A
9.5CM
Y v
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: [ Y
o ! &
o o bRsmky e, TECNICA : . 5 VERSION: | 1, SOmpras
@ PERU | msterie \ CODIGO: | PNP-MOCHNYL-V1 | 10 MPERG

NOMBRE DEL BIEN

FUELLE

COMPARTIMIENTO PRINCIPAL

/ BOLSILLO PORTA

LENTES

M I
1IE? T T
Hi 3 i
1 { : i .
:1 f LATERAL DE
Pl MOCHILA CON
iEE LONA

- CIERRE DIENTE

( 10NM

COMPARTIMIEN

| TO PRINCIPAL

r DE MOCHILA

|

| |
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NOMBRE DEL BIEN |

COMPARTIMIENTO INTERIOR DEL BOLSILLO
INFERIOR DELANTERO

CIERRE DIENTE 6MM
CON TIRADOR DE COLA DE
RATA

E e ‘v’v‘v. '
>
21 [RRRRKLARARK
3| AN :
£ | [ A
21 (2R D RRARKRX]
E= ¢ ZRRRREXXS
XA 5 A A‘Mﬂr
A . aee N
g| [iect B e
=
¥
E
o L]
) 1
o ' F‘
~ i
Vi
b
T
v = et
LARGO TOTAL /
13.0CM
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r ! DESTALLES PARTE POSTERIOR
Eg&rfg:%%sﬂs - PROTECTORES DE
ESPUMA DE PU RINGN CON
10 MM > ESPUMA DE PU
10 MM
\H\‘ |
FORRO = »
/
LONA
OJALILLO CON ARANDELA
\ L DEVZ"
< 7 =
i ? Dimensiones del cinturdn /
Largo total
46 cm +/- 1em
Ancho
37cm +!- 1mm
1zem+-0.5cm| | 26cm +/-1 cm
ancho de _-
cinta 1em N \
20cm +/- jam
."M_‘ _T_
5om SRS 7em +/0.6cm
e i e l
antideslizante Sem +1- 0.5cm I
CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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CINTA CINTA

RIBETE DE RIGIDA DE

25 CM 2.5CM

_.F/
— 1 VELCRO
DE25SCM
4cm 4105 FORRO
I 16+/-0.5¢m
Sem +A0.5
4cm +-0.5
4
DEBAJO DEL
- FORRO VA
TAPA PARA CUBRIR VELCRO DE 2.5
REFUERZO DE P
ESPALDAR EN PVC
FORRO
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FORRO
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CIERRE DIENTE DE 8MM EN BOLSILLO PORTA LENTE
! _ / T VELCRO § X 5 CM
(1 1y ' : FIJADO CON
,ﬂ!lml!L'l!I!i!ili!i!i!('ill!r'!i!i'ili".‘a‘lii!x'i'i!i"j',‘ PESPUNTE AL
I BomeT- Tom g FiLo
PESPUNTE EN EL P
CONTORNO DE eI | ;‘i;;-;;-_--'-. _
CRUZ, PCLIV I Ay Pt I TOPLINL I BCM
~ Tem+e 4cm - _552“_ — =
TR TR ==yl
CINTA RIGIDA DE
25CM
PARTE SUPERIOR DE ASA DE MOCHILA COR
MOCHILA CON LONA CINTARIGIDA DES <M
CON REFUERZO DE
CINTAS DE2.5CM
":_.;. e ot i i ol 2 S -A—H_;_‘H:“
BASE DE ﬁ \\
MOCHILA CON E ! D A
g a
Q E4 © ; ARANDELAS
o *\T DE 15mm+/-2mm
3 : DIAMETRO
I'—i ; EXTERNO
CINTA RIGIDA DE 2.5
CM CON ATRAQUE EN
EXTREMOS
CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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NOMBRE DEL BIEN ‘

REFERENCIAS GRAFICAS Grafico 2
VISTA POSTERIOR

VISTA FRONTAL

IP' -

1

[y

"
5
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DETALLES PARTE SUPERIOR

ETIQUETA
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FUELLE (MALLA)
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DETALLES DEL ESPALDAR
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£5em05 |

8 CM elastico
10 cm estirado

Detalles Del Cinturén

AL
L OALN

21 CM +-1

o 11CM +/- 1

COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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Refuerzo Interior Del Bolsillo

Corte troquel en X Reforzado con costura

CGPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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RESPALDAR ERGONOGMICO

[ L

e

3Z2CM
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e R
REFUERZO DE COLUMNA \

ESPESOR 2MM

\

\

1

|

IV, CONDICIONES DE ENTREGA

ITEM. MATERIAL . ESPECIFICACIONES TECN]CAS METDDOS 0E ENSAYOS
4.1. Polietileno de baja densidad con dos (2) Identif" cacion de matenal prueba
perforaciones de solubilidad y combustién .
4.2 NTP-1S0 4593:1998 (revisada el
2019) Plésticos. Peliculas y
Espesor: 60 micrones (0,06 mm) laminados. Determinacién del
Envase | Polietilenc es?esor por examen mecanico. 1a
Edicién
4.3. Dimensiones:
Largo:75,0 cm + 0,5 cm Inspeccién visual, regla graduada
Ancho: 50,0 cm + 0,5 ¢cm
4.4, Color: Transparente cel .
Inspeccidén visual
CERTIFICADQ N°00104887/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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ITEM | MATERIAL ESPECIFICACIONES TECNICAS METODOS DEENSAYOS |
45. Cartén corrugado doble, S pliegues, onda —
Inspeccion visual
{C+B)
4.6. Espesor: 8,0 mm + 0,5 mm Inspeccion visual, pie de rey
4.7. | Embalaj | Caja Dimensiones:
€ Master Largo: 58,0 cm Inspeccion visual, regla graduada
Ancho: 43,0 cm P s FeBla §
Alto: 75,0 cm
4.8 Color: Marrén Inspeccién visual

ANEXO N° 01

BOLSA INDIVIDUAL

Cada Mochila Bésica estard envasada en Cada caja master tendrd 20 unidades de Mochila
una boisa de Polietileno de Nylon
CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOPI it COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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e <~,a_‘.ﬁ~fs'f?"*,. mgxongozﬁ n e e e L e bk L
CLIP DE EXTREMOS DE CORDON PARA TIRADOR
HEBILLA DE LIBERACION RAPIDA O CREMBLLERA

correa cinturén

56.6mm

\\ S
1-1/2"(38mem)

REGULADOR DE CORREA TIPO C CLIP DE BLOQUEO DE CORDON

25mm

CIERRE OJALILLO DE BRONCE
CERTIFICADO N°00104887/DSD — INDECOP! /;: ey COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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Emblema PNP

DISENO DEL LOGOTIPO

TPG.

El logotipo (pelicia nacional del Peril) de la PNP tipo
parche en damasco con corte laser se ubicara en el
bolsillo externo del compartimiento principal de la
mochila con Velcro en la parte posterior del logo,
teniendo un ancho de 6.5 cm y una altura de 8 cm.
Color de hilo para logo y letras Pantone 18-0326

Nota: fondo de color negro.

Disefio De La Etiqueta

x

35cm

\MYPEr )

POLICIA 2023
100% Poliamida: Exterior

100% Poliéster: Foro

Lavar 2 mano con agua caliente
Usar detergente suave

No usar lejia

No planchar

No usar secadora

Secar al aire iibre

No guardar en humedo
HECHO EN PERU

RUC MYPE: 10111111111

PROHIBIDA SU VENTA -

10cm

4,0 co

CERTIFICADO N*00104887/DSD — INDECOP!

COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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V. DESCRIPCCION DE LA MOCHILA

Caracteristicas

Especificacién

Disefio

« £n la parte frontal posee 6 cintas de 17
* Dos (02) correas lateras de ajuste de liberacidn répida.

Dimensiones

* Compartimiento principal: 58 cmx 34 cmx 21 cm

» Boisillo delantero superior: 21 cm x 13 ¢m

* Bolsillo delantero inferior: 41 cmx 30 cm x 6 cm

» Bolsillos laterales izquierdo y derecho: 20 cm x 34 cm x 4.5 ¢m|]

Capacidad__ o

Compartimiento principal

45 litros

» Prefabricados con lona y acolchado con espuma de polietileno
celda cerrada, en la parte de la espalda lleva placa como refuerzo
de espaldar de PVC de forma ergonémica para proteccion de la
columna del usuario.

» Dos, regulables y acolchados con sus respectivas hebillas de
plastico o similares de liberacidn répida de emergencia, con

Gl Ll costuras en la base reforzada para soportar peso.
* Posee una correa de pecho con hebillas de répida liberacion
¢ Acolchado, regulable, con espuma de polietileno, con seguro
Cinturén de cadera de forma semi ovalada, adherido en la parte posterior de la

mochila en los extremos laterales

Cremalleras

Cremallera de tela con espiral de nylon.
Para compartimiento principal y bolsillos exteriores, con
tiradores de 7 cm para un mejor uso.

Ajustadores laterales

* Dos tiras con hebillas ajustables de liberacion rdpida de
emergencia

Protector de espalda

¢ Cuatro {(04) zonas acolchadas externas con disefio ergonémico
para mejor soporte de peso.

Bolstllos Externos

» Cuatro (04) bolsillos, dos en la parte frontal, dos en la parte
lateral.

Acabado

¢ Costuras de refuerzo en punto de mayor tensién

¢ Costuras de acabado limpio

Termo sellado en hilos, cordeles, correas, bandas elésticas y
parches tipo velcro

Etiquetado

Etiqueta satinada estampada de composicidn fijada en el interior

Partes

" Descripcién

Parte frontal

Posee dos {02) bolsillos, uno de ellos es una cartuchera con forro
interno.

El balsillo inferior contiene un distribuidor de documentosy
Utiles de oficina para una facil ubicacidn, unido al
compartimiento principal con un fuelle con cierre. Parte superior
lleva fijado el logo de la PNP con parche velcro.

Lateral izquierdo

Posee dos correas de 2.5 cm de ancho de facil ajuste ubicadas en
la parte superior y en la parte inferior. El ado izquierdo tiene un
boisillo con cremallera, ademds posee seis cintas de 2.5 cm de
ancho para poder colocar accesorios.

CERTIFICADO N*00104887/DSD — INDECQP!

COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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Posee dos correas de 2.5 cm de ancho de facil ajuste ubicadas en
la parte superior y en la parte inferior. El lado derecho tiene un
bolsillo con cremallera, ademds posee seis cintas de 2.5 cm de
ancho para poder colocar accesorios

Posee cuatro cintas para colocar correas de ajuste para poder
llevar una colcha enrollada de manera cémoda. En el centro de la
base lleva dos arandelas de 15mm+/-2mm de didmetro para un
sistema de drenaje.

Capa interna ergonémica a base espuma de alta densidad para
una mejor comodidad. Externamente posee 4 zonas de alto
Espalda relieve para un mejor uso de la mochila. En el centro de la
espalda parte inferior lleva una arandela de 15mm+/-2mm de
didgmetro para un sistema de drenasie.

Posee un asa de cinta de 2” con dos parches de velcro de 5x5 cm
Parte superior con costura de cruz en dos dimensiones y troquelado en el
centro. Un bolsilio porta lentes.

Lateral derecho

Base

/\ 3 . | Un solo compartimiento que va desde el extremo superior al
s % Compartimiento principal bl bl i
/5 ? | extremo inferior. Posee bolsillos con forro de malla y cremallera.
g ‘ Cintas Todas las cintas regulables deben estar sellados los extremos
e . » . .o .
z §'i | para evitar se deshilen y fijadas con atraques zig zag.
&

| Extremos orillados con remalle simple y unidos con costura recta |
para evitar se deshilen. [

Eldstico para cinta tubular con
amarre

CERTIFICADO N*00104887/DSD — INDECOP} e COPIA CONTROLADA RLT, AYRO
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